* 2014-04-16T05:22:54+02:00

senzor inductiv (axial)
monitorizare "power clamp"
NI1,5-KSR26A-2AD4X2-0,2-RS4.4T/S34
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Descriere tip
Numar identificare

NI1,5-KSR26A-2AD4X2-0,2-RS4.4T/S34
4430124

Distan’a nominala de sesizareSn
Condil lie de montare

Domeniu de sesizare asigurat
Factori de corecllie

Repetabilitate

1.5 mm

degajat

< (0,81 x Sn) mm

St37 = 1; Al = 0.3; otel inoxidabil = 0.7; Ms = 0.4
< 2 % din capatul de scala

Deriva de temperatura 10 %
Histerezis 1...15%
Temperatura mediului -25...470°C
Tensiune de alimentare 10...65Vce
Riplu rezidual <10 % U,,
Curent nominal de alimentare in c.c. < 100 mA
Curent rezidual < 0.6 mA
Tensiune nominala de izolare <0.5kVv
Protectie la scurtcircuit da/ ciclic
Cadere de tensiune lal, <5V
lesire 3-fire, normal deschis, 2-fire
Curent minim in stare de conduc(’ie I, <3mA

pentru fiecare senzor
Frecventa de comutare 0.25 kHz

Design

Dimensiuni
Materialul carcasei
Materialul fetei active
Conectare

Tip cablu

Sectiune cablu
Rezistenta la vibratii
Rezistenta la soc
Grad de protectie
MTTF

Kit de monitorizare pentru tehnica de prindere,
KSR26

40 x 25 x 26mm

metal, PBT

plastic, PBT

Conector, M12 x 1

4.8mm, portocaliu, D12YSL11X-OB, PUR, 0.2m
4 x0.34 mm’

55 Hz (1 mm)

30 g (11 ms)

P67

2283ani conform SN 29500 (Ed. 99) 40 °C

Indicare stare

2 x LED-uri verde / galben

TWUIRC K

Industrial
Automation

= monitor compact pentru "power clamp
tip KSR26A cu doi senzori si LED-uri

= falla activa axiala
= plastic, PBT-GF20-V0, galben

= gauri de montare cu bucse din ol el
INOX

= cablu: PUR iradiat

= imunitate la campuri magnetice (de
sudura) de C.A. si C.C.

= conform standardului EN 60947-5-2
= conform standardului EN 61000-4-3

= conform standardului E03.75.020.N
(7.2.6.1 CEM)

= 4-fire c.c., 10..0.65 VCC
= 2 x nornal deschis

= conector M12 x 1
Diagrama de conexiuni
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Principiu de functionare

Senzorii inductivi sunt destinalli deteclliei
fara contact si fara uzura a obiectelor
metalice. Pentru aceasta se foloseste un
camp electromagnetic de inalta frecvenila
care interacllioneaza cu obiectul de sesizat.
La senzorii inductivi acest camp este generat
de un circuit rezonant LC cu bobina cu miez
de ferita.
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