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Indukéni senzor

Identifikace malych, rychle se pohybujicich soucasti napi. v hadicich nebo

plastovych trubkach.
WN123462

Typové oznaceni WN123462
Identifikacni Cislo 1646644
Jmenovita spinaci vzdalenostSn 20 mm

Rychlost praletu 0...20 m/s
Provedeni nevestavné
Zajisténa spinaci vzdalenost < (0,81 x Sn) mm
Opakovatelnost < 2 % z rozsahu

Mezera mezi impulzy >5ms

Sitka impulzu na vystupu 100 ms =20 %
Teplotni drift 10 %
Hystereze 3...15%
Okolni teplota -25... +70°C
Napajeci napéti 10...30VDC
ZvInéni <10 % U,

DC jmenovity provozni proud <200 mA
Proud naprazdno |, <15 mA
Zbytkovy proud <0.1mA
Jmenovité izolaéni napéti <0.5kVvV
Ochrana proti zkratu ano/ taktovana
Pokles napéti pfi I. <18V

Ochrana proti pferuseni vodice / pfepolovani
Vystupni funkce
Frekvence spinani

ano/ kompletni
tridrat, spinaci kontakt, PNP
0.008 kHz

Pouzdro

Rozméry

Material pouzdra
Pfipojeni

Odolnost vugéi vibracim
Odolnost proti raztim
Stupen kryti

MTTF

kvadrové pouzdro, TS12

80x 17 x 12 mm

plast, PBT

konektor, M8 x 1

55 Hz (1 mm)

30 g (11 ms)

P68

874Roky dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C

TWUIRC K

Industrial
Automati

= kvadrové pouzdro, vyska 12mm
= plast PBT-GF30-V0
= odolnost viéi magnetickému poli

= faktor 1 pro vSechny kovy

on

= vysoka citlivost pro snimani malych

Casti
= Sitka vystupniho impulzu min. 100
= 3drat DC, 10...30 VDC
= spinaci PNP vystup

= konektor M8x1

Schéma zapojeni

1 BN +

1BN

Funkéni princip
Vysoka citlivost senzoru umozriuje
bezproblémové snimani malych a rychle

ms

3BU

se

pohybujicich soucasti napf. v hadicich nebo
plastovych trubkach. Montaz se jednoduse
provadi uchytkami s upinacimi pasky. Zména
pozice nebo vyména senzoru tak mize byt

pfipadné provedena za provozu. Senzor

nabizi $ir§i moznosti nez jednoduché kruhové

senzory.
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Indikace napajeni
Indikace stavu vystupu
Soucast dodavky

LED zelena
LED Zluta
2 upinaci pasky
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uprmx+ TurRRCK
Indukéni senzor
‘e . PPN Py v . s Industrial
Identifikace malych, rychle se pohybujicich souéasti napf. v hadicich nebo Automation
plastovych trubkach.
WN123462
Vzdalenost D 50 mm
Vzdalenost W 35 mm
Vzdalenost S 35 mm
Vzdalenost A 42 mm
Vzdalenost C 30 mm
Sitka aktivni plochy B 17 mm

Senzorem TS12 nelze kontrolovat nahromadéni
materialu.

Pro optimalni funkci pouzivejte senzor pouze pro
objekty do max. délky asi 20 mm.
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