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senzor inductiv

pentru pozilionare piese la masini de stanCat

NI22U-Q40-AP6X2-H1141

f\‘&‘ﬁ’\ LED
52,5 ~ N
38 o7 .

Descriere tip
Numar identificare

NI22U-Q40-AP6X2-H1141
4690229

Distan’a nominala de sesizareSn
Condil lie de montare

Domeniu de sesizare asigurat
Repetabilitate

22 mm

degajat, op!lional montare retrasa
< (0,81 x Sn) mm

< 2 % din capatul de scala

Deriva de temperatura 10 %
Histerezis 3..15%
Temperatura mediului 0...+470°C
Tensiune de alimentare 10...30Vce
Riplu rezidual <10 % U,
Curent nominal de alimentare in c.c. <200 mA
Curent fara sarcina |, <15 mA
Curent rezidual <0.1mA
Tensiune nominala de izolare <0.5kV
Protectie la scurtcircuit da/ ciclic
Cadere de tensiune lal, <18V

Protectie la intrerupere fir / alimentare inversa
lesire

Clasa de izolare

Frecventa de comutare

da/ completa

3-fire, normal deschis, pnp
O

0.25 kHz

Design

Dimensiuni
Materialul carcasei
Conectare
Rezistenta la vibratii
Rezistenta la soc
Grad de protectie
MTTF

Dreptunghiular, Q40

67 x 40 x 52.5mm

plastic, PBT

Conector, M12 x 1

55 Hz (1 mm)

30 g (11 ms)

P68

874ani conform SN 29500 (Ed. 99) 40 °C

Indicator al tensiunii de lucru
Indicare stare

LED verde
LED galben

TWUIRC K

Industrial
Automation

= rectangular, inallime 38 mm

= falla activa superioara

= plastic, PBT-GF30-V0

= factor 1 pentru toate metalele

= imun la campuri magnetice

= domeniu extins de temperatura
= 3-fire c.c., 10...30 VCC

= iesire pnp, normal deschis

= conector M12 x 1

Diagrama de conexiuni
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Descriere generala

Seria Q40 este special conceputa pentru
pozillionare pise la masini de stanllat de
dimensiuni mari. The position of the sensor
within the tool can be adapted via the heigth
adjustment option of the support screw. Este
posibila montarea retrasa pentru protejarea
fmpotriva distrugerilor mecanice.
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senzor inductiv

pentru pozilionare piese la masini de stanCat

NI22U-Q40-AP6X2-H1141

Distan(laD 240 mm

TWUIRC K

Industrial
Automation

montare degajata Sr = 22 mm

Arrange the depth of the screw-on surface so that the
switching distance can be reduced using the height
adjustment screw to within 10 mm.

montare retrasa Sr =19 mm
1 mm sub muchia sculei

Arrange the depth of the screw-on surface so that the
switching distance can be reduced using the height
adjustment screw to within 10 mm.

montare retrasa Sr =21 mm
11 mm sub muchia sculei

The switching distance can be set above the tool
contour by variation of the recessed mounting depth
using the height adjustment screw.
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senzor inductiv

pentru pozilionare piese la masini de stanat IndustriSS.
NI22U-Q40-AP6X2-H1141

Accesorii conectare

Tip Numar Desen cu dimensiuni
identificare
RKCA4T-2/TEL 6625010 Cablu de conectare, mama M12, drept, 3-pini, lungime cablu:

2 m, material manta: PVC, negru; certificare cULus; sunt
disponibile alte lungimi si calitati de cablu, pe www.turck.com
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