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Indukéni senzor

pro kontrolu polohy ¢asti v lisovacich strojich

NI22U-Q40-AP6X2-H1141
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Typové oznaceni
Identifika¢ni ¢islo

NI22U-Q40-AP6X2-H1141
4690229

Jmenovita spinaci vzdalenostSn
Provedeni

Zaijisténa spinaci vzdalenost
Opakovatelnost

22 mm

nevestavné, zapusténa montaz mozna
< (0,81 x Sn) mm

< 2 % z rozsahu

Teplotni drift 10 %
Hystereze 3...15%
Okolni teplota 0... +70°C
Napajeci napéti 10...30VDC
Zvinéni <10 % U,,
DC jmenovity provozni proud <200 mA
Proud naprazdno |, <15 mA
Zbytkovy proud <0.1mA
Jmenovité izolacni napéti <0.5kV
Ochrana proti zkratu ano/ taktovana
Pokles napéti pfi |, <18V

Ochrana proti preruseni vodice / pfepolovani
Vystupni funkce

TFida ochrany

Frekvence spinani

ano/ kompletni

tfidrat, spinaci kontakt, PNP
O

0.25 kHz

Pouzdro

Rozméry

Material pouzdra
Pfipojeni

Odolnost vugi vibracim
Odolnost proti razim
Stupen kryti

MTTF

kvadrové pouzdro, Q40

67 x40 x 52.5 mm

plast, PBT

konektor, M12 x 1

55 Hz (1 mm)

30 g (11 ms)

P68

874Roky dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C

Indikace napajeni
Indikace stavu vystupu

LED zelena
LED Zluta

TWUIRC K

Industrial
Automation

= kvadrové pouzdro, vyska 38 mm
= aktivni plocha nahore

= plast PBT-GF30-V0

= faktor 1 pro vSechny kovy

= odolnost vii¢i magnetickému poli
= rozsifeny teplotni rozsah

= 3drat DC, 10...30 VDC

= spinaci PNP vystup

= konektor M12x1

Schéma zapojeni
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Vseobecny popis

Pouzdro Q40 slouzi specialné ke kontrole
polohy ¢asti ve velkych lisovacich strojich.
Nastavenim vysky Sroubu muze byt
nastavena pozice senzoru ve stroji. Pro
mechanickou ochranu muze byt senzor
instalovan zapusténim ve stroji.
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Indukéni senzor

pro kontrolu polohy ¢asti v lisovacich strojich

NI22U-Q40-AP6X2-H1141

Vzdalenost D 240 mm

TWUIRC K

Industrial
Automation

Nevestavna montaz Sr = 22 mm

Upeviiovaci plocha je tak nizko, Ze spinaci vzdalenost
mUze byt snizena pomoci regulaéniho Sroubu az na 10
mm.

Zapusténa montaz Sr = 19 mm
1 mm pod obrysem nastroje

Upeviovaci plocha je tak nizko, Ze spinaci vzdalenost
mUze byt snizena pomoci regula¢niho $roubu az na 10
mm.

Zapus$téna montaz Sr =21 mm
11 mm pod obrysem nastroje

Diky ménitelné zapusténé montazi Ize pomoci
regulac¢niho Sroubu nastavit spinaci vzdalenost pres
obrys nastroje.
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Indukéni senzor _
pro kontrolu polohy &asti v lisovacich strojich IndustriSS.
NI22U-Q40-AP6X2-H1141

Wiring accessories

Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
cislo
RKCA4T-2/TEL 6625010 PFipojovaci kabel, zasuvka M12 pfima 3pinova, délka kabelu:

2 m, material kabelu: ¢erné PVC; cULus certifikat; k dispozici
i jiné délky kabelu a provedeni, viz www.turck.cz
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