TWUIRC K

Czujnik magneto-indukcyjny

Czujnik magneto-indukcyjny Industrial
A

BIM-EM12E-AP4X-H1141 '

= Gwintowany cylinder M12 x 1
= stal nierdzewna 1.4301

= Nominalny zakres detekcji 90 mm z ma-
gnesem DMR31-15-5

= 3-przewodowy DC, 10...65 VDC
= styk NO, wyjscie PNP
= zlgcze meskie M12 x 1

Schemat podtaczenia
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Typ BIM-EM12E-AP4X-H1141
Nr kat. 1579915
- - m Zasada dziatania
Nominalny zasieg detekcjiSn 90 mm

Powtarzalno$é

w pofgczeniu z magnesem DMR31-15-5
< 0.3 % petnej skali

Dryft temperaturowy 15 %
Histereza 1...10 %
Temperatura pracy -25...470 °C
Napiecie zasilania 10...65VDC
Tetnienia szczgtkowe <10 % U,
Nominalny prad zasilania DC <200 mA
Prad bez obcigzenia |, <15 mA
Prad szczatkowy <0.1 mA
Napiecie znamionowe izolacji <0.5kV
Zabezpieczenie przed zwarciem tak/ cykliczne
Spadek napiecia przy |. <18V

Ochrona przed przerwg w obwodzie/odwrotng polaryza-

cja
Funkcja wyjscia
Czestotliwo$¢ przetgczania

tak/ catkowita

3-przewodowy, styk NO, PNP
1kHz

Wykonanie

Wymiary

Materiat obudowy

Materiat powierzchni aktywnej

Maks. moment dokrecajacy nakretki obudowy

Podtgczenie

Odporno$¢ na wibracje
Odpornos¢ na uderzenia
Stopien ochrony

MTTF

gwintowany cylinder, M12 x 1
62 mm

metal, V2A (1.4301)
tworzywo sztuczne, POM

10 Nm

zigcze, M12 x 1

55 Hz (1 mm)

30 g (11 ms)

P67

2283lat zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 40 °C

Wskaznik stanu przetaczenia

LED zotty

Srednica powierzchni aktywnej B

g 12 mm

Czujniki magneto-indukcyjne sg aktywowa-
ne przez pola magnetyczne i mogg wykrywac
magnesy state poprzez materiaty nieferroma-
gnetyczne (np. drewno, tworzywo sztuczne,
metale nieferromagnetyczne, aluminium, stal
nierdzewna)

Dzigki temu mozliwe jest osiggniecie duzy-
ch zakresow detekcji przy matych rozmia-
rach czujnika. Wspotpracujgc z magnesem
DMR31-15-5 TURCK czujniki charakteryzu-
ja sie wzglednie wysokim zakresem detekcji.
Dzigki temu czujniki te znajdujg szerokie za-
stosowanie, szczegdlnie w aplikacjach o ogra-
niczonej przestrzeni montazowej lub innych
trudnych warunkach detekgiji.

non-magnetic wall

magnet
d
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Czujnik magneto-indukcyjny
Czujnik magneto-indukcyjny

BIM-EM12E-AP4X-H1141

Akcesoria montazowe

TWUIRC K

Industrial
Automation

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
DMR20-10-4 6900214 magnes inicjujgcy; @ 20 mm (& 4 mm), h: 10 mm; zakres de-
tekcji 59 mm z czujnikami BIM-(E)M12 i 50 mm z czujnikami
BIM-EGO8; przy wspdtpracy z Q25L: zalecana odlegto$¢ mie-
dzy czujnikiem a magnesem: 3...4mm
DMR31-15-5 6900215 magnes inicjujgcy; @ 31 mm (& 5 mm), h: 15 mm; zakres de-
tekcji 90 mm z czujnikami BIM-(E)M12 i 78 mm z czujnikami
BIM-EGO08; przy wspotpracy z Q25L: zalecana odlegto$¢ mie-
dzy czujnikiem a magnesem: 3...5mm
DMR15-6-3 6900216 magnes inicjujgcy; @ 15 mm (& 3 mm), h: 6 mm; zakres de- N8
tekcji 36 mm z czujnikami BIM-(E)M12 i 32 mm z czujnikami s [\
BIM-EGO08; przy wspotpracy z Q25L: zalecana odlegto$¢ mie- 015 :
dzy czujnikiem a magnesem: 3...4mm ol
DM-Q12 6900367
Kein MaBbild vorhanden/
No dimension drawing available
BSS-12 6901321 Uchwyt montazowy dla obudéw cylindrycznych, gtadkich i

gwintowanych; materiat: Polipropylen
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TURC K
Czujnik magneto-indukcyjny
Czujnik magneto-indukcyjny Industrial
A
BIM-EM12E-AP4X-H1141 '

Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy

MW-12 6945003 Uchwyt montazowy dla obuddw cylindrycznych, gwintowany-
ch; materiat: Stal nierdzewna A2 1.4301 (AISI 304)

Akcesoria - okablowanie

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
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