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Magneticky senzor
pro pneumatické valce
BIM-PST-AN6X

Typové oznaceni BIM-PST-AN6X
Identifikacni Cislo 46241
Rychlost prejezdu <10 m/s
Opakovatelnost >+ 0.1 mm
Teplotni drift < 0.1 mm
Hystereze <1mm
Okolni teplota -25... +70°C
Napajeci napéti 10...30VDC
ZviInéni <10 % U,

DC jmenovity provozni proud <200 mA
Proud naprazdno |, <15 mA
Zbytkovy proud <0.1mA
Jmenovité izolaéni napéti <0.5kVvV
Ochrana proti zkratu ano/ taktovana
Pokles napéti pfi I. <18V

Ochrana proti pferuseni vodice / pfepolovani
Vystupni funkce
Frekvence spinani

ano/ kompletni

tridrat, spinaci kontakt, NPN

1 kHz

Pouzdro

Rozméry

Material pouzdra
Material aktivni plochy
Pfipojeni

Kabel

kvadrové pouzdro, PST

23x 14 x 16 mm
plast, PA12-GF30
plast, PA12-GF30
kabel

4mm, Seda, LifYY, PVC, 2 m

Prafez kabelu 3x0.25 mm*

Odolnost vuéi vibracim 55 Hz (1 mm)

Odolnost proti razim 30 g (11 ms)

Stupen kryti IP67

MTTF 2283Roky dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C
Montaz na valce .

Cylindrical design O

Indikace stavu vystupu LED Zluta

Soucast dodavky KLP25

TWUIRC K

Industrial
Automation

= kvadrové pouzdro, vyska 16 mm
= aktivni plocha zepredu

= plast PA12-GF30

= magnetoinduktivni senzor

= 3drat DC, 10...30 VDC

= spinaci NPN vystup

= pripojeni kabelem

Schéma zapojeni

BU -
I
<U> BN +
BK
npn

Funkeéni princip

Magnetické senzory jsou ovladany
prostfednictvim magnetického pole a

jsou vhodné pro snimani polohy pista v
pneumatickych valcich. Skute¢nost, ze
magnetické pole prochazi nemagnetickym
kovem umoziiuje, aby senzor identifikoval
polohu pistu opatfeného permanentnim
magnetem pfes hlinikovou sténu
pneumatického valce.
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BIM-PST-AN6X
PrisluSenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
Cislo
KLP 25 MONTAGESET 69653 Montaz na kruhové vélce O; vnitfni primér valce 8...25
mm; (materidl: kov CuZn); 2 utahovaci Srouby (material: kov
CuZn), valcové Srouby M3x20
KLP 80-VA 69654 Montaz na kruhové valce O; vnitfni primér valce 25...80
mm; (material: kov A2 1.4301 (ASI 304)); 2 utahovaci Srouby
(material: kov CuZn, alternativné kov A2 1.4301 (ASI 304)),
Sroub s véalcovou hlavou M3x20 (DIN 912-A20)
KLP 200-VA 6965302 Montaz na kruhové vélce O; vnitfni primér valce 80...200

mm; (material: kov A2 1.4301 (ASI 304)); 2 utahovaci Srouby
(material: kov CuZn, alternativné kov A2 1.4301 (ASI 304)),
Sroub s valcovou hlavou M3x20 (DIN 912-A20)
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