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Magneticky senzor
pro pneumatické valce
BIM-UNR-AN6X
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— 15

= pro valce s C drazkou bez montazniho
prisluSenstvi

= prisluSenstvi pro montaz na jiné typy

valct
2,9 = montaz jednou rukou
LED \1 V4’6 = stabilni upevnéni
18 = magnetorezistivni senzor
20 = 3drat DC, 10...30 VDC

= spinaci NPN vystup
= pripojeni kabelem

Schéma zapojeni

Typové oznaceni BIM-UNR-AN6X I BU
Identifikagni &islo 4685837 <U> BN +
BK 5

Rychlost prejezdu <3m/ls npn
Opakovatelnost >+ 0.1 mm
Teplotni drift < 0.1 mm
Hystereze <1mm Funkéni princip
Okolni teplota -25... +70°C

Magnetic field sensors are activated by
Napajeci napéti 10..30VDC magnetic fields. They are applied to detect
Zvinéni <10% U, the position of pneumatic cylinders. Magnetic
DC jmenovity provozni proud <100 mA fields can permeate non-magnetizable metals.
Proud naprazdno |, <15 mA A permanent magnet attached to the piston is
Zbytkovy proud < 0.1 mA thus detected through the aluminium wall of
Jmenovité izolaéni napéti <0.5kV the cylinder.
Ochrana proti zkratu ano/ taktovana
Pokles napéti pfi I. <18V

Ochrana proti pferuseni vodice / pfepolovani
Vystupni funkce
Frekvence spinani

ano/ kompletni
tridrat, spinaci kontakt, NPN
0.3 kHz

Pouzdro kvadrové pouzdro, UNR
Rozméry 18x2.9x4.6 mm

Material pouzdra plast, PP

Material aktivni plochy plast, PP

Utahovaci moment upeviiovacich $roubl 0.2 Nm

Pripojeni kabel

Kabel 2mm, $ed3, Lif9Y-11Y, PUR, 2 m
Prafez kabelu 3x0.08 mm*

Zily kabelu 40x0.05mm’

Odolnost vugéi vibracim 55 Hz (1 mm)

Odolnost proti razim 30 g (11 ms)

Stupen kryti P67

MTTF 2283Roky dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C
Montéz na valce .

Cylindrical design bd

Indikace stavu vystupu LED Zluta

Soucast dodavky kabelclip
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Montazni pokyny / popis Montazni navod
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Senzor Ize namontovat shora do drazky jednou rukou.
Pomoci patentovaného Sroubu s kfidlovou hlavou Ize
senzor jednoduse upevnit v pozadované poloze. Sroub
s kfidlovou hlavou ma levy zavit. Dva malé plastové
vystupky drzi Sroub ve spravné poloze a zaruduji
pfipravenost senzoru k montazi. Pokud j 1('m otacite
doprava, vytagite ho ze zavitu ve snimadi. Sroub se
nahofe opfe o drazku, snimac je tlacen dolu a tim
upevneén. Pro otfesuzdorné upevnéni postaci oto¢it
Sroubem jesté o Ctvrt otacky pomoci imbus klice 1,5
mm. Pro bezpe¢né upevnéni bez poskozeni valce

je dostate¢ny utahovaci moment 0,2 Nm. Kabelova
uchytka, ktera je soucasti dodavky, umoziuje uchyceni
kabelu v drazce pro jeho optimalni upevnéni. Pro
montaz na jiné typy valcu je tfeba zvlast objednat
vhodné pfislusenstvi.
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