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Czujnik magneto-indukcyjny
dla cylindréw pneumatycznych
BIM-UNT-AP6X2-V1131

Typ BIM-UNT-AP6X2-V1131
Nr kat. 4685727
Predkos¢ przesuwu <10 m/s
Powtarzalnos¢ >+ 0.1 mm
Dryft temperaturowy < 0.1 mm
Histereza <1mm
Temperatura pracy -25...+70 °C
Napiegcie zasilania 10...30VDC
Tetnienia szczatkowe <10 % U,
Nominalny prad zasilania DC < 150 mA
Prad bez obcigzenia |, <15 mA
Prad szczatkowy <0.1mA
Napigcie znamionowe izolacji <0.5kV
Zabezpieczenie przed zwarciem tak/ cykliczne
Spadek napiecia przy . <18V

Ochrona przed przerwg w obwodzie/odwrotng polaryza- tak/ catkowita

cja
Funkcja wyjscia

Czestotliwos$é przetaczania

3-przewodowy, styk NO, PNP

1kHz

Wykonanie
Wymiary
Materiat obudowy

Materiat powierzchni aktywnej

prostopadtoscienna, UNT

30x5x22mm
tworzywo sztuczne, PP
tworzywo sztuczne, PP

Moment dokrecajgcy $ruby mocujacej 0.4 Nm

Podiagczenie

Odporno$¢ na wibracje
QOdpornos$¢ na uderzenia
Stopien ochrony

MTTF

Montaz na nastepujacych profilach

Cylindrical design

zigcze, M8 x 1
55 Hz (1 mm)
30 g (11 ms)
P67

2283lat zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 40 °C

Omo

Wskaznik napigcia zasilania
Wskaznik stanu przetgczenia

LED zielony
LED Zotty

TWUIRC K

Industrial
Automation

= Bez akcesoriow montazowych dla cylin-
dréw z rowkiem typu T

= Opcjonalne akcesoria do montazu na
cylindrach innego typu.

= Mozliwy prosty montaz jedna reka

= Bezposredni montaz na czujniku ele-
mentéw do regulacji i blokady

= Stabilny montaz

= Czujnik magneto-indukcyjny

= 3-przewodowy DC, 10...30 VDC

= styk NO, wyjscie PNP

= Zlacze meskie M8 x 1

Schemat podtaczenia

e o
pnp @

1BN 3BU

Zasada dziatania

Czujniki magneto-indukcyjne sg aktywowane
przez pola magnetyczne i sg szczegolnie de-
dykowane do detekcji pozycji ttoka w cylindra-
ch. Pola magnetyczne przenikajg metale dia-
magnetyczne i umozliwiajg wykrycie poprzez
aluminiowa $ciane cylindra magnesu trwatego
znajdujgcego sie na ttoku.
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Czujnik magneto-indukcyjny
dla cylindréw pneumatycznych
BIM-UNT-AP6X2-V1131

Instrukcja montazu / Opis

instrukcja montazu
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Czujnik musi zosta¢ wiozony z boku w rowek swojg
gorng czescig. Jezeli czujnik znajdzie si¢ we whasciwej
pozycji jego tylng czes$¢ nalezy wcisngé w rowek. Dzie-
ki listewkom zabezpieczajgcym $rube blokujacg mozna
to wykona¢ jedng reka. Czujnik moze zosta¢ zainsta-
lowany za pomocg opatentowanej sruby motylkowej w
nastepujacy sposoéb: Sruba i gwint zenski posiadajg le-
wy gwint. Sruba utrzymywana jest we wtasciwej pozy-
cji przez dwie listewki z tworzywa sztucznego. Gwaran-
tuje to gotowos¢ czujnika do instalacji. Wraz z obrotem
zgodnym ze wskazéwkami zegara $ruba wychodzi z
gwintu i blokuje skrzydetka o gérnag czes¢ rowka. W wy-
niku tego czujnik przemieszcza sie w dét i blokuje. Jed-
na czwarta obrotu (wykonanego za pomocg standardo-
wego $rubokretu lub klucza imbusowego 1.5 mm) Sruby
wystarcza do instalacji odpornej na wibracje. Moment
skrecajacy 0.4 Nm wystarcza do bezpiecznego monta-
2u i nie naraza czujnik na uszkodzenie. Odpowiednie
akcesoria do montazu na innych typach cylindréw nale-
zy zamawiac¢ osobno.
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TURC K
Czujnik magneto-indukcyjny
dla cylindréw pneumatycznych Industrial
BIM-UNT-AP6X2-V1131 AR

Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy

KLZ1-INT 6970410 Akcesoria montazowe dla czujnika BIM-UNT instalowanego
na O cylindrach ciegnowych; szeroko$¢ rowka: 32...40 mm;
materiat: Aluminium; na zamoéwienie inne akcesoria montazo-
we dla cylindréw o réznych $rednicach

KLZ2-INT 6970411 Akcesoria montazowe dla czujnika BIM-UNT instalowanego
na QO cylindrach ciegnowych; szeroko$¢ rowka: 50...63 mm;
materiat: Aluminium; na zamoéwienie inne akcesoria montazo-
we dla cylindréw o réznych $rednicach

UNT-Stopper 4685751 Akcesoria zabezpieczajgce punkt przetagczania EE na cylin-
drach z rowkiem typu T; montaz zatrzaskowy na obudowie
czujnikéw BIM-UNT; materiat: Tworzywo sztuczne 25« M3
N
18,56
6,4
UNT-Justage 4685750 Akcesoria do precyzyjnego ustawienia punktu przetgczania

na cylindrach z rowkami typu T; montaz zatrzaskowy na czuj-
niku BIM-UNT; przeznaczony do wielokrotnego uzycia; mate-
riat: Metal/tworzywo sztuczne

KLRC-UNT1 6970626 Akcesoria do montazu na () cylindrach ciegnowych; $redni-
ca cylindra: 8...25 mm; materiat: PA 61/6T / mosigdz wysoko-
niklowy; klasyfikacja do stref zagrozonych ogniem zgodna z
UL94 - V2
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Akcesoria montazowe
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Typ

Nr kat.

Rysunek wymiarowy

KLRC-UNT2

KLRC-UNT3

KLRC-UNT4

KLDT-UNT2

KLDT-UNT3

6970627

6970628

6970629

6913351

6913352

Akcesoria do montazu na O cylindrach ciggnowych; $redni-
ca cylindra: 25...63 mm; materiat: PA 61/6T / mosigdz wyso-
koniklowy; klasyfikacja do stref zagrozonych ogniem zgodna
z UL9%4 - V2

Akcesoria do montazu czujnika BIM-UNT na O cylindrach
okragtych; $rednica: 63...130 mm; materiat: PA 61/6T / mosig-|
dz wysokoniklowy; klasyfikacja do stref zagrozonych ogniem
zgodna z UL94 - V2

Akcesoria do montazu czujnika BIM-UNT na O cylindra-
ch okragtych; $rednica: 130...250 mm; materiat: PA 61/6T /
mosigdz wysokoniklowy; klasyfikacja do stref zagrozonych
ogniem zgodna z UL94 - V2

Akcesoria montazowe dla czujnika BIM-UNT montowanego
na [j cylindrach z rowkiem trapezowym; szerokos$¢ rowka: 7
mm; materiat: PPS

Akcesoria montazowe dla czujnika BIM-UNT montowanego
na D cylindrach z rowkiem trapezowym; szeroko$¢ rowka:
9.4 mm; materiat: PPS
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Akcesoria montazowe
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Typ

Nr kat.

Rysunek wymiarowy

KLDT-UNT6

6913355

Montaz na {_} cylindrach z rowkiem trapezowym; szeroko$¢
rowka: 7.35 mm; material: PPS

5/5 Hans Turck GmbH & Co.KG e D-45472 Miilheim an der Ruhr e Witzlebenstralle 7 ® Tel. 0208 4952-0 @ Fax 0208 4952-264 e more@turck.com ® www.turck.com



