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Magneticky senzor
pro pneumatické valce

BIM-UNT-AP6X-0,3-PSG3M/S1139

LED

Typové oznaceni

BIM-UNT-AP6X-0,3-PSG3M/S1139

TWUIRC K

Industrial
Automation

= pro valce s T drazkou bez montazniho
prisluSenstvi

= prisluSenstvi pro montaz na jiné typy
valcu

= montaz jednou rukou

= moznost jemného nastaveni a zarazka

= stabilni upevnéni

= dlouhy najezd

= pro valce s velkym zdvihem

= DC 3drat, 10...30 VDC

= spinaci PNP vystup

= kabel s konektorem M8x1

Schéma zapojeni

Identifikaéni &islo 4685744 o .

o T 4 BK
Rychlost piejezdu <10 m/s oo Lt
Opakovatelnost >+0.1mm 1BN 3BU
Teplotni drift < 0.1 mm
Hystereze <1mm
Okolni teplota -25... +70°C
Napajeci napéti 10...30VDC Funkéni princip
Zvinéni <10 % U.. Magnetické senzory jsou oviadany
be jmeno"ify provozni proud <150 mA prostfednictvim magnetického pole a
Proud naprazdno I, <15mA jsou vhodné pro snimani polohy pist( v
Zbytkovy proud <0.1mA L A Y .
Jmenovité izolaéni napéti <0.5kV pneuma.tlcl'(ych VaICICh', S,kUtecnOSt’ _Ze .,
Ochrana proti zkratu ano/ taktovana magnetické pole prochazi nemagnetickym
Pokles napéti pfi I. <18V kovem umozniuje, aby senzor identifikoval

Ochrana proti pferuseni vodice / pfepolovani
Vystupni funkce
Frekvence spinani

ano/ kompletni
tridrat, spinaci kontakt, PNP
1 kHz

Pouzdro

Rozméry

Material pouzdra

Material aktivni plochy

Utahovaci moment upeviiovacich $roubl
Pripojeni

Kabel

Prifez kabelu
Odolnost vugéi vibracim
QOdolnost proti raztim
Stupen kryti

MTTF

Montaz na valce

kvadrové pouzdro, UNT

28 x5 x6 mm

plast, PP

plast, PP

0.4 Nm

kabel s konektorem, M8 x 1

3mm, Seda, Lif9Y-11Y, PUR, 0.3 m
vhodné pro E-Ketten dle prohlaseni vyrobce

H1063M
3x0.14 mm*
55 Hz (1 mm)
30 g (11 ms)
IP67

2283Roky dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C

Cylindrical design O EE D O
Indikace stavu vystupu LED Zluta
Soucast dodavky kabelclip

polohu pistu opatfeného permanentnim
magnetem pres hlinikovou sténu
pneumatického valce.
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Magneticky senzor
pro pneumatické valce
BIM-UNT-AP6X-0,3-PSG3M/S1139

Montazni pokyny / popis Montazni navod

TWUIRC K

Industrial
Automation

Fixacni vylisek na snimaci umozfiuje montaz do drazky
shora a to jednou rukou. Pomoci patentovaného Sroubu
s kfidlovou hlavou Ize senzor jednodu$e upevnit v
pozadované poloze. Sroub s kFidlovou hlavou ma

levy zavit. Dva malé plastové vystupky drzi Sroub ve
spravné poloze a zarucuji pfipravenost senzoru k
montazi. Pokud jim otacite doprava, vytacite ho ze
zavitu ve snimadi. Sroub se nahofe opre o drazku,
snimac je tlaen dolu a tim upevnén. Pro otfesuzdorné
upevneéni postaci otocit Sroubem o Etvrt otacky pomoci
Sroubovaku (Sifka zafezu 0,5 mm) nebo imbus klice 1,5
mm. Pro bezpe¢né upevnéni bez poSkozeni valce je
dostate¢ny utahovaci moment 0,4 Nm. Senzor vydrzi
axialni i radialni tahové zatiZzeni za kabel az 100 N.
Kabelova uchytka, ktera je sou¢asti dodavky, umoziiuje
uchyceni kabelu v draZce pro jeho optimalni upevnéni.
Pro montaz na jiné typy valcu je tfeba zvlast objednat
vhodné prislusenstvi.
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Magneticky senzor
pro pneumatické valce
BIM-UNT-AP6X-0,3-PSG3M/S1139
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Automation

Prislusenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
cislo
KLZ1-INT 6970410 prisluSenstvi pro montaz senzort BIM-UNT na vélce se
spojovaci ty¢i O; pramér vélce: 32...40 mm; material: hlinik;
montazni pfislusenstvi pro jiné priméry valci na vyzadani
max. e 7
40 7.5
26
KLZ2-INT 6970411 prisluSenstvi pro montaz senzord BIM-UNT na vélce se
spojovaci ty¢i O; pramér valce: 50...63 mm; material: hlinik;
montazni pfislusenstvi pro jiné priméry valci na vyzadani
K -@» max. 0 9
40 95
32,5
UNT-Stopper 4685751 Prislusenstvi pro zaijisténi spinaciho bodu na valci s i
T-drazkou, nasazeni do drazky na senzory BIM-UNT, pro
vicenasobné pouZiti, material: plast 25 V3
N
18,5
UNT-Justage 4685750 PrisluSenstvi pro pfesné nastaveni spinaciho bodu na valci
s T-drazkou, nasazeni do drazky na senzory BIM-UNT, pro
vicenasobné pouziti, material: kov / plast
KLRC-UNT1 6970626 prisluSenstvi pro montaz na kruhové valce O; pramér valce:

8...25 mm; material: PA 61/6T / niklova mosaz; klasifikace dle
UL94 - V2
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Magneticky senzor
pro pneumatické valce
BIM-UNT-AP6X-0,3-PSG3M/S1139
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PrisluSenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
cislo
KLRC-UNT2 6970627 prisluSenstvi pro montaz na kruhové vaice O; pramér valce:
25...63 mm; material: PA 61/6T / niklova mosaz; klasifikace
dle UL94 - V2
KLRC-UNT3 6970628 prisluSenstvi pro montaz senzord BIM-UNT na kruhové valce
O; pramér valce: 63...130 mm; material: PA 61/6T / niklova
mosaz; klasifikace dle UL94 - V2
KLRC-UNT4 6970629 prisluSenstvi pro montaz senzord BIM-UNT na kruhové valce
O; pramér valce: 130...250 mm; material: PA 61/6T / niklova
mosaz; klasifikace dle UL94 - V2
KLDT-UNT2 6913351 pfisluSenstvi pro montaz senzord BIM-UNT na vélce s
rybinovou drazkou [_J; $itka drazky 7 mm; material: PPS
L
e
ST 185
7
KLDT-UNT3 6913352 pfisluSenstvi pro montaz senzord BIM-UNT na valce s
rybinovou drazkou [_J; &itka drazky 9,4 mm; material: PPS
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Magneticky senzor
pro pneumatické valce '“duf&ﬂfc')maﬁon
BIM-UNT-AP6X-0,3-PSG3M/S1139

PrisluSenstvi

Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
Cislo

KLDT-UNT6 6913355 prisluSenstvi pro montaz na valce s rybinovou drazkou i

Sitka drazky: 7,35 mm; material: PPS
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