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Magneticky senzor
magnetoinduktivni senzory
BIM-EG08-Y1X

Typové oznaceni BIM-EG08-Y1X
Identifikacni Cislo 1074000
Jmenovita spinaci vzdalenostSn 78 mm

Opakovatelnost
Teplotni drift
Hystereze
Okolni teplota

ve spojeni s magnetem DMR31-15-5
< 0.3 % zrozsahu

10 %

1...10 %

-25... +70°C

Vystupni funkce

Frekvence spinani

Napétovy vystup

Proudova spotfeba (vystupy “VYP”)
Proudova spotfeba (vystupy “ZAP”)

dvoudrat, NAMUR
1 kHz

nom. 8.2 VDC

< 1.2 mA

> 21 mA

\2

Certifikat dle
Interni kapacita (C)) / indukénost (L)
Oznaceni na pfistroji

KEMA 02 ATEX 1090X

150 nF /150 pH

& 111 G Exia lIC T6 Ga/ll 1 D Ex ia IlIC T95 °C Da
(max. U;=20V, |, =60 mA, P,= 130 mW)

Pouzdro

Rozméry

Material pouzdra
Material aktivni plochy

zavitova pouzdra, M8 x 1
41.6 mm

kov, V2A (1.4301)

plast, PA12-GF30

Koncovka plast, PP

Utahovaci moment upeviiovaci matice 10 Nm

Pfipojeni kabel

Kabel 4mm, modra, LifoYYW, PVC, 2 m
Prafez kabelu 2 x 0.25 mm*

Odolnost vuéi vibracim 55 Hz (1 mm)

Odolnost proti raztim 30 g (11 ms)

Stuper kryti P67

MTTF 6198Roky dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C
Indikace stavu vystupu LED Zluta

Pramér aktivni plochy B g8 mm

TWUIRC K

Industrial
Automation

= ATEX kategorie Il 1 G, Ex zéna 0

= ATEX kategorie Il (1) D, Ex zéna 20
= SIL2 dle IEC 61508

= Zzavitové pouzdro M8x1

= nerez 1.4301

= spinaci vzdalenost 78 mm s magnetem
DMR31-15-5

= DC 2drat, 8,2 VDC
= vystup dle DIN EN 60947-5-6 (NAMUR)

= pripojeni kabelem

Schéma zapojeni

Qe T >

Funkéni princip

Magnetoinduktivni senzory pouzivaji ke
snimani magnetické pole a jsou tak schopny
detekovat permanentni magnety pres
neferomagnetické materialy (napf. dfevo,
plast, nezelezné kovy, hlinik, nerez).

MenSimi pfistroji I1ze také dosahovat
velkych spinacich vzdalenosti. S ovladacim
magnetem DMR31-15-5 dosahuji senzory
Turck obzvlasté velkého spinaciho dosahu.
Senzory Ize proto pouzit v fadé aplikaci,
zejména pfi stisnénych montaznich
podminkach.

non-magnetic wall
magnet
I

d
sensor

Nl |S
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Magneticky senzor
magnetoinduktivni senzory

TWUIRC K

Industrial
Automation

BIM-EG08-Y1X
PrisluSenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
Cislo

IM1-22EX-R 7541231 Oddélovaci spinaci zesilova¢; dvoukanalovy; 2 reléové
spinaci vystupy; vstupni signal Namur; odpojitelna kontrola
na preruseni vodiCe a zkrat; pfepinatelny mezi pracovnim a
klidovym proudem; odnimatelné svorkovnice; $itka 18 mm;
univerzalni napajeni

DMR20-10-4 6900214 Snimaci magnet; @ 20 mm (& 4 mm), h: 10 mm, spinaci
vzdalenost az 59 mm se senzorem BIM-(E)M12 resp. 50
mm se senzorem BIM-EGO08; pfi pouziti Q25L: doporu¢ena
vzdalenost mezi senzorem a magnetem: 3...4 mm

DMR31-15-5 6900215 Snimaci magnet; @ 31 mm (& 5 mm), h: 15 mm, spinaci
vzdalenost az 90 mm se senzorem BIM-(E)M12 resp. 78
mm se senzorem BIM-EGO8; pfi pouziti Q25L: doporucena
vzdalenost mezi senzorem a magnetem: 3...5 mm

DMR15-6-3 6900216 Snimaci magnet; @ 15 mm (& 3 mm), h: 6 mm, spinaci No—sS

<N

vzdalenost az 36 mm se senzorem BIM-(E)M12 resp. 32 s \7\* 3
mm se senzorem BIM-EGO8; pfi pouziti Q25L: doporucena 515 :
vzdalenost mezi senzorem a magnetem: 3...4 mm ol

DM-Q12 6900367

Kein MaBbild vorhanden/
No dimension drawing available
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TUWURC K
Magneticky senzor

magnetoinduktivni senzory |nduﬂri?| ’
utomation
BIM-EG08-Y1X
Prislusenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
cislo
BSS-08 6901322 Montazni uchytka pro valcova a zavitova pouzdra; material:
polypropylen
[
20.
28,
26,5
<34\/\/30
MW-08 6945008 MontaZzni Uchytka pro zavitova pouzdra; material: nerez A2

1.4301 (AISI 304)
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TWUIRC K

Magneticky senzor

magnetoinduktivni senzory Industrial
Automat

BIM-EG08-Y1X utomation

Navod k obsluze

Zpusob pouziti

Tento pfistroj splfiuje pozadavky smérnice 94/9/G a je dle EN60079-0:2012, -11:2012 a -26:2007 vhodny pro nasazeni v prostfedi s nebezpecim
vybuchu.

Mimoto je vhodny pro pouziti v bezpe€nostnich systémech véetné SIL 2 dle IEC 61508.

PFi provozu je tfeba dodrzovat vSechny narodni pfedpisy a nafizeni.

Pouziti v Ex aplikacich

111 G all 1D (skupina Il, kategorie 1 G, provozni prostfedky pro plynné atmosféry a kategorie 1 D, provozni prostfedky pro prasna prostredi).

Oznaceni (viz pristroj nebo dokumentace)
& 111 G, Exia lIC T6 Ga dle EN60079-0, -26, & 1l 1 D Ex ia IlIC T95°C Da dle EN60079-0

Pripustna okolni teplota

ATEX kategorie Il 2 G provozni prostfedky -40...+70°C, kategorie 1l 1 D -25...+70°C. P¥islusné teplotni tfidy jsou uvedeny v certifikatu typu
ATEX.

Instalace / uvadéni do provozu

Pristroje smi byt instalovany, zapojovany a uvadény do provozu pouze kvalifikovanou osobou. Kvalifikovana osoba musi mit znalosti zplisobu
ochrany pred vybuchem, pfedpisu a nafizeni pro zafizeni v prostfedi s nebezpecim vybuchu a jiskrové bezpeénych systému.
Zkontrolujte, zda zpusob pouziti odpovida klasifikaci a oznaceni pfistroje.

Tento pfistroj muze byt pfipojen pouze na certifikované obvody Exi dle EN60079-0 a -11. Zkontrolujte maximalni pfipustné elektrické hodnoty.
Po pfipojeni na jiny proudovy obvod nesmi byt senzor jiz pouzit v Exi instalacich. Pro cely obvod (v&etné pfislusného prostfedku) je tfeba
provést "prlikaz jiskrové bezpecnosti" dle EN 60079-14.

Pfi nasazeni v bezpecnostnich systémech dle IEC 61508 je tfeba ovéfit pravdépodobnost vzniku poruchy (PFD) celého obvodu.

Pokyny pro montaz a instalaci

Zamezte statickym vybojiim na plastovych dilech a kabelech. Cistéte pfistroj pouze vlhkou latkou. Nemontuijte pfistroj v mistech, kde proudi
prach a zamezte usazovani prachu na jeho povrchu.

Uzivatel je odpovédny za ochranu pfistroje a kabelu, pokud mize dojit k jejich mechanickému poskozeni. Dale pak za odstinéni silnych
elektromagnetickych poli.

Zkontrolujte zplsob zapojeni a elektrické hodnoty na potisku pFistroje nebo v technické dokumentaci.

Udrzba / oSetfovani
Opravy nejsou mozné. Certifikat zanikd opravou nebo zdsahem do pfistroje jinou osobou nez vyrobcem. Nejdulezitéjsi udaje jsou uvedeny v
dokumentaci vyrobce.
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