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senzor de camp magnetic

pentru detec(Jia obiectelor feromagnetice

cu acoperire de tabla

NIMFE-EM12/6,2L101-UP6X-H1141/S1182

Descriere tip
Numar identificare

NIMFE-EM12/6,2L101-UP6X-H1141/S1182
1600612

CondilJie de montare ingropat
Temperatura mediului -25...470°C
Tensiune de alimentare 10...30Vce
Riplu rezidual <10 % U,
Curent nominal de alimentare in c.c. <200 mA
Curent fara sarcina |, <15 mA
Curent rezidual <0.1mA
Tensiune nominala de izolare <0.5kV
Protectie la scurtcircuit da/ ciclic
Cadere de tensiune lal, <1V

Protectie la intrerupere fir / alimentare inversa
lesire

da/ completa
3-fire, programabil prin modul de conectare, pnp

Design

Dimensiuni

Materialul carcasei

Materialul fetei active

Cuplul maxim de strangere a piulitei
Conectare

Rezistenta la vibratii

Rezistenta la soc

Grad de protectie

Cilindru filetat, EM12/6,2L101
101mm

Otel inoxidabil, AISI 304
ollel INOX, Acoperire tabla
10 Nm

Conector, M12 x 1

55 Hz (1 mm)

30 g (11 ms)

IP67

MTTF 874ani conform SN 29500 (Ed. 99) 40 °C
Indicator al tensiunii de lucru LED verde

Indicare stare LED galben

Diametrul zonei active B g 12 mm

TWUIRC K

Industrial
Automation

= cilindru filetat, M12 x 1
= ollel INOX, 1.4301
= 3-fire c.c., 10...30 Vcc

= Programabil (NI/ND) cu adaptor VB2-
SP1

= conector M12 x 1

Diagrama de conexiuni

. > WH ext. teach

O T
-\ 38U -
pnp |__ 4 BK

Principiu de functionare

Senzorii pentru detectarea punctelor de
sudura sunt disponibili in doua versiuni cu
diametre si intensitalli ale semnalului diferite.
Pot fi detectate si piese feromagnetice din
materiale cu proprietal i si diametre radical
diferite. Pentru a fi detectata piesa trebuie sa
fie prezenta in ceea ce se numeste zona de
sensibilitate. Semnalul intern atinge valoarea
maxima atunci cand suprafa_la sensibila este
acoperita complet. Este posibila si acoperirea
par(Jiala.

Suprafa’la sensibila S = 11mm

Semnalul se modifica daca in aceasta zona
sunt prezente mai multe piese.

Domeniul maxim M = 14mm

Tn cazul acoperirii complete a zonei sensibile
se oblline un semnal maxim.
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Senzorul de camp magnetic pentru detectia pieselor
feromagnetice este destinat detectiei punctelor de
sudura precum si a distantierelor sau a bucselor

de intarire. Piesele trebuie sa fie confectionate din
materiale feromagnetice pentru a obtine performantele
specificate. in majoritatea aplicatiilor se utilizeaza
buloane de centrare pentru refinerea punctelor de
sudura si a bucselor de intérire, ceea ce asigura
protectia mecanica a senzorilor. Aceste bolturi trebuie
sa fie confectionate din materiale fara proprietati
magnetice, de exemplu INOX. Buloanele de centrare
nu sunt disponibile la firma Turck, intrucat acestea
trebuie produse si ajustate individual, functie de
aplicatie.

Senzorul sudat detecteaza usor obiective cu diametrul
intre 10 si 20 mm.
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NIMFE-EM12/6,2L101-UP6X-H1141/S1182

Parametrizare cu adaptor pentru programare:

insert Teach-Adapter between
sensor and sensor cable

v

unscew protective cap
(optional)

¥

switch on power supply

for output for cutput
NG MO
r
add component remove
(e.g. nut) component
press Teach-Adapter key

until LED is flashing green

verify until LED shows steady yellow

for output for output
NC NO

max. 20

remove add component
component {e.g. nut)

v v

press Teach-Adapter key until
LED is flashing yellow

- -

wait until calibration and
error check is completed
no error measuring error time cut

h Y

calibration successful
(LED steady yellow)

Measuring error or
time out
(green/yellow LED

rapid flash)

TWUIRC K
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Semnalul este influenat de diametru si de
caracteristicile de material, dar si de materialul aflat
n contact cu zona sensibila. Programareea nivelelor
dorite se face cu adaptorul de programare VB2-SP1
(accesorii) de la Turck.

Indicator eroare

Daca iesirea este in stare activa (ON) si apare un
mesaj de eroare suprasarcina (scurtcircuit), iesirea

va fi dezactivata (OFF). Dupa o secunda senzorul
verifica daca starea de scurtcircuit este inca prezenta,
iar daca scurtcircuitul a disparut iesirea este comutata
din nou in starea activa (ON). Starea de suprasarcina
sau scurtcircuit este semnalizata prin iluminarea
intermitenta a LED-ului cu frecven(la de 1 Hz.
Fiecare senzor monitorizeaza semnalele interne si
partea hardware. lesirea este dezactivata (OFF) de
urmatoarele erori:

- intreruperea semnalului senzorului (de exp. de catre
un camp magnetic)

- Supratemperatura (temperatura interna a
dispozitivului >100°C)

- Defeclliuni hardware

Erorile sunt indicate prin iluminarea intermitenta a LED-
urilor verde si galben. Erorile sunt in general resetate
automat, adica senzorul trece automat in starea de
funcllionare normala dupa dispari(lia cauzei de eroare.
La alimentare, senzorul isi verifica parametrii de
funcllionare. Daca apar erori in faza de verificare,
senzorul rdmane in starea de eroare (LED-ul verde
lumineaza intermitent). lesirea nu poate fi activata
(ON) in aceasta stare. Este necesara o noua calibrare
utilizand adaptorul de programare.
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. . Automation
cu acoperire de tabla
NIMFE-EM12/6,2L101-UP6X-H1141/S1182
Accesorii
Tip Numar Desen cu dimensiuni
identificare
VB2-SP1 6999084 Adaptor pentru programare
P 0]
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