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Magneticky senzor

k detekci feromagnetickych soucéasti

s TIN povlakem
NIMFE-EM12/6,2L101-UP6X-H1141/S1182

Typové oznaceni
Identifika¢ni ¢islo

NIMFE-EM12/6,2L101-UP6X-H1141/S1182
1600612

Provedeni vestavné
Okolni teplota -25... +70°C
Napajeci napéti 10...30VDC
Zvinéni <10 % U,,

DC jmenovity provozni proud <200 mA
Proud naprazdno |, <15 mA
Zbytkovy proud <0.1mA
Jmenovité izolacni napéti <0.5kV
Ochrana proti zkratu ano/ taktovana
Pokles napéti pfi |, <1V

Ochrana proti pferuSeni vodice / pfepdlovani
Vystupni funkce

ano/ kompletni
tfidrat, zavisi na zapojeni, PNP

Pouzdro

Rozméry

Material pouzdra
Material aktivni plochy

zavitova pouzdra, EM12/6,2L101
101 mm

nerez ocel, V2A (1.4301)

nerez ocel, TIN vrstva

Utahovaci moment upeviovaci matice 10 Nm

Pripojeni konektor, M12 x 1

Odolnost vugéi vibracim 55 Hz (1 mm)

Odolnost proti razim 30 g (11 ms)

Stupen kryti P67

MTTF 874Roky dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C
Indikace napajeni LED zelena

Indikace stavu vystupu LED Zluta

Pramér aktivni plochy B 12 mm
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= zavitové pouzdro M12x1
= nerez 1,4301
= 3drat DC, 10...30 VDC

= programovatelny (NC/NO) pomoci
adaptéru VB2-SP1

= konektor M12x1

Schéma zapojeni

. > WH ext. teach

O T
-\ 38U -
pnp |__ 4 BK

Funkeéni princip

Senzory pro detekci pfivafenych matic se
dodavaji ve dvou rlznych provedenich s
rdznymi prameéry a citlivosti. Tak Ize detekovat
feromagnetické soucasti s velice rozdilnymi
materialovymi vlastnostmi a prGméry. Senzor
dokaze detekovat pouze soucasti, které
obklopuji snimaci pole senzoru. Interni signal
senzoru dosahne maximalni hodnoty, kdyz
snimana soucast zcela obklopuje snimaci
pole. Mozna je ale i detekce pfi aste¢né
zasunutém senzoru.

Snimaci rozsah S = 11 mm.

Uvnitf tohoto pole se sila signalu méni
zasunutim senzoru.

Maximalni rozsah M = 14 mm.

PFi Uplném zasunuti do tohoto rozsahu je
dosazena maximalni mozna sila signalu.
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Magneticky senzor

k detekci feromagnetickych souéasti Industrial
Automation

s TIN povlakem

NIMFE-EM12/6,2L101-UP6X-H1141/S1182

examples of use

Magnetické senzory pro detekci feromagnetickych
soucasti, predevsim pro detekci pfivafenych matic,
distan€nich nebo stabiliza¢nich uchytek a objimek.
Snimana souc¢ast musi byt, pro zajisténi spravné
¢innosti senzoru, upevnéna na feromagnetickém
materialu. Stfedici koliky pouzivané ve vétsiné aplikaci
zajistuji fixaci matic nebo stabilizacnich objimek a
slouzi také jako mechanicka ochrana senzoru. Tyto
koliky musi byt z neferomagnetického materialu, napr.
z nerez oceli. Koliky nedodava spole¢nost Turck, musi
byt zajistény individualné pro rlizné typy aplikaci.
Senzor pro detekci pfivafenych matic velice dobfe
detekuje feromagnetické pfedméty o priméru 10 az 20
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mm.
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Magneticky senzor

k detekci feromagnetickych soucéasti

s TIN povlakem

NIMFE-EM12/6,2L101-UP6X-H1141/S1182

Nastaveni pomoci Teach adaptéru

insert Teach-Adapter between
sensor and sensor cable

v

unscew protective cap
(optional)

¥

switch on power supply

for output for cutput
NG MO
r
add component remove
(e.g. nut) component
press Teach-Adapter key

until LED is flashing green

verify until LED shows steady yellow

for output for output max. 20
NG NO
remove add companent
component {e.g. nut)

v v

press Teach-Adapter key until
LED is flashing yellow

wait until calibration and
error check is completed

ne errcr mc‘a-‘?uring arrar

h Y

- -

time out

calibration successful
(LED steady yellow)

Measuring error or
time out
(green/yellow LED
rapid flash)
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Méfici signal senzoru je ovliviiovan jednak primérem
a materialovymi vlastnostmi snimanych soucasti, ale
také zakrytim snimaciho rozsahu (zasunutim senzoru).
Proto musi byt kazdy senzor spravné nastaven pro
snimani konkrétnich pouzitych soucasti (matice,
objimka, ...). Pro nastaveni senzoru dodava spole¢nost
Turck Teach adaptér VB2-SP1.

indikace poruchy

Pokud dojde k pfekroceni vystupniho proudu nebo

ke zkratu na vystupu, je vystup znovu sepnut. Senzor
kontroluje v intervalu jedné vtefiny, zda zkrat dosud
trva. Pokud ne, znovu sepne vystup. Béhem pretizeni
nebo zkratu blika zluta LED s frekvenci 1 Hz. Kazdy
senzor kontroluje interni signaly a hardwarové
komponenty. Nasledujici chyby vedou k rozepnuti
vystupu:

- rueni signall senzoru (napf. okolnim magnetickym
polem)

- prekroceni okolni teploty (teplota pfistroje >100°C)

- chyba hardware

Chyba senzoru je signalizovana stfidavym blikanim
zelené a Zluté LED. Chyba senzoru ma samog¢inné
nulovani. To znamena, Ze pokud dojde k odstranéni
poruchy, senzor se automaticky uvede do normainiho
provozu.

Po pfipojeni napajeciho napéti kontroluje senzor
provozni parametry. Pokud je detekovana chyba,
zUstava senzor v poruchovém stavu (blika zelena LED).
V tomto stavu nelze sepnout vystup. Pomoci Teach
adaptéru je tfeba senzor znovu nastavit.
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Magneticky senzor

TWUIRC K

k detekci feromagnetickych souéasti Industrial
Automation

s TIN povlakem

NIMFE-EM12/6,2L101-UP6X-H1141/S1182

Prislusenstvi

Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek

cislo
VB2-SP1 6999084 Teach adaptér
P 0]
ﬁ =
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