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Opto sensor

sensor de modo convergente

sensor de marcas cromaticas

R58ECRGB2
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Designacion de tipo
N° de identificacion

R58ECRGB2
3075041

Modo de funcionamiento
Tipo de luz

sensor de contraste
rojo / verde / azul

Distancia focal 10 mm
Temperatura ambiente -10... +55°C
Tension de servicio 10...30 VDC
Ondulacion residual <10 % U,
Corriente DC nominal < 100 mA
Corriente sin carga |, <75 mA

Proteccion cortocircuito

Proteccion contra polaridad inversa
Funcién de salida

Frecuencia de conmutacion
Retardo de la activacion

si

si

contacto de cierre, PNP/NPN
10 kHz

<100 ms

Modelo rectangular, R58
Medidas 80.1 x 30 x 58.9 mm
Material de la carcasa metal, ZN, pintado negro
Lente plastico, acrilico
Conexién cable, PVC

Longitud del cable 2 m

Seccion transversal del cable 5 x 0.34mm’

Grado de proteccion P67

Indicacion de la tensiéon de servicio LED verde

Indicacién estado de conmutacion LED amarillo

Indicacion de exceso de ganancia

cadena de LED rojo

TWUIRC K

Industrial
Automation

= cable, PVC, 2 m, 5 hilos
= Grado de proteccion IP67

= programacion a través de dos pulsado-
res Teach

= indicacién LED de 8 segmentos

= posibilidad de ajustar un retardo de co-
nexién y desconexion de 30 ms

= seleccion automatica de luz roja, verde
o azul

= campo de deteccién ortogonal respecto
al eje longitudinal de la carcasa

= Optica desplazable en 90°
= Tension de servicio: 10...30 VCC
= salida de conmutacion PNP/NPN

= modo de conmutacién ajustable (con-
tacto de cierre / de apertura)

= entrada Teach
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Principio de funcionamiento

El sensor de marcas cromaticas diferencia to-
dos los contrastes de color en los cédigos ha-
bituales de productos y material. Para ello, el
aparato selecciona automaticamente uno de
los tres LEDs de color emisores integrados
para obtener la maxima relacion de contraste.
El tiempo de reaccion muy corto, de 50 ps, es
idoneo para aplicaciones de alta velocidad. La
configuracion de las relaciones de contraste,
modo de conmutacion y retardo temporal en
el sensor puede efectuarse bien a través de
un pulsador, bien externamente a través de la
linea Teach (gy). La configuracion del apara-
to puede efectuarse tanto estaticamente para
diferencial entre encendido y apagado antes
de la puesta en servicio, como dinamicamen-
te durante el funcionamiento.
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sensor de marcas cromaticas
R58ECRGB2

Accesorios

Modelo N° de identi- Dibujo acotado

ficacion
SMB55A 3053259 angulo de montaje, acero inoxidable, para el modelo R58A/

R58E y QL56/QL51

SMB55RA 3053261 Escuadra de montaje, en angulo recto, acero inoxidable, pa-
ra los modelos R58A/R58E y QL56/QL51

SMB55F 3053260 Escuadra de montaje, acero inoxidable, para los modelos
R58A/R58E y QL56/QL51
SMB55S 3053265 angulo de montaje, acero inoxidable, para el modelo R58A/

R58E y QL56/QL51
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