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Opto Sensor

Reflexionslichttaster

Laser-Messsystem
LH1501X485QP

M12x1
14,5

40

Ve
Typenbezeichnung LH1501X485QP
Ident-Nr. 3011952
Betriebsart Laser-Reflexionstaster (Triangulation)
Lichtart rot
Wellenlange 670 nm
Laserklasse A2
Reichweite 100...200mm
Umgebungstemperatur -10...+45°C
Betriebsspannung 18... 30 VDC
Restwelligkeit <10 % U,
DC Bemessungsbetriebsstrom < 250 mA
Kurzschlussschutz jal taktend

Verpolungsschutz

ja

Ausgangsfunktion 4...20 mA, Analogausgang
Stromausgang 4..20mA

Lastwiderstand <1000 Q
Bereitschaftsverzug <125s

Bauform Quader, LH
Abmessungen 65 x 32 x 80 mm
Gehausewerkstoff Metall, AL, schwarz

Linse Glas

Anschluss Kabel mit Steckverbinder, PVC, M12 x 1
Kabellange 0.15 m

Kabelquerschnitt 8x 0.34mm’

Schutzart P67
Betriebsspannungsanzeige LED griin

TURC K

Industrielle
Automation

= Anzeige der Signalstarke
= Messbereich 100..200 mm
= Max. Auflésung 10pm

= Laserstrahldurchmesser bei 150 mm
Abstand: 225 ym

= Dickenmessung nominal 50 mm tiber
Anschluss eines zweiten LH150 (Verbin-
dungsadapter CSB3-M1281M1282-LH
erforderlich)

= Betriebsspannung 18...30 VDC

= Analogausgang 4...20 mA

= RS485 serielle Kommunikation

= Einstellbar iiber beiliegende Software

= USB-Konverter INTUSB485-LH erforder-
lich

= 8-poliger Y-Verbindungsadapter CSB-
M1280M1280-LH erforderlich

Anschlussbild
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Funktionsprinzip

Die Funktionsweise des LH-Sensors beruht
auf dem optischen Lasertriangulationsverfah-
ren. Der Sender und die Optik erzeugen eine
Lichtquelle, die auf ein Objekt gerichtet wird.
Der Laserstrahl wird vom Objekt auf die Emp-
fangerlinse des Sensors reflektiert und trifft
anschliefend auf CMOS-Empfangselement.
Der Abstand des Objekts vom Empfanger be-
stimmt den Winkel, mit dem das Licht auf das
Empfangerelement auftritt. Uber diesen Win-
kel analysiert ein Mikroprozessor die Objekt-
position und andert entsprechend das Aus-
gangssignal.
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Opto Sensor

TURC K

Reflexionslichttaster Industrigi
Automation
Laser-Messsystem
LH1501X485QP
Zubehor
Typ Ident-Nr. MaRbild
SMBLH150 3012721 Montagewinkel, eloxiertes Aluminium, schwarz, zur Monta-
ge von einem Parchen LH150 Sensoren zur Abstands- und
Dickenmessung
SMBLH1 3012717 Montagewinkel, eloxiertes Aluminium, schwarz, zur seitlichen
Wandmontage von einem LH Sensor
Anschlusszubehor
Typ Ident-Nr. MaRbild
INTUSB485-LH 3013262 RS485-USB-Konverterkabel, M12x1 Stecker, 8-polig auf USB
Stecker Typ-B, zum Programmieren von einem oder mehre-
ren LH-Sensor(en) liber den PC
CSB-M1280M1280-LH 3013239 Y-Verteiler, M12x1 Stecker auf 2 x M12x1 Kupplung, 8-polig,
-40...480° C, IP67, zum Anschluss vom LH-Sensor an Span-
nung und INTUSB485-LH
CSB3-M1281M1282-LH | 3014418 Verteiler, M12x1 Stecker mit 0.30 m Kabel auf 3 x M12x1
Kupplung mit 0.60 m Kabel, 8-polig, -40...+150° C, IP67,
zum Anschluss von 2 LH-Sensoren an Spannung und IN-
TUSB485-LH
MQLH-806-F 3011680 Anschlusskabel, PVC, geschrimt, Lange 2 m, M12 x 1 Kupp-
lung 8-polig auf offenes Ende
2145 M12x1
MQLH-801-MM 3012407 Verbindungskabel, PVC, geschirmt, Lange 0.3 m, M12 x 1
Stecker 8-polig auf M12 x 1 Stecker 8-polig
MQLH-806-MF 3012398 Verbindungskabel, PVC, geschirmt, Ldnge 2 m, M12 x 1

Kupplung 8-polig auf M12 x 1 Stecker 8-polig
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