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Indukéni linearni senzor

LI600P0-Q25LM0-ESG25X3-H1181

Typové oznaceni

LI600P0-Q25LMO-ESG25X3-H1181

Identifika¢ni ¢islo 1590014
Méfici rozsah [A...B]: 600mm
Resolution 0,001 mm
Mrtva zéna a 29 mm
Mrtva zéna b 29 mm
Reprodukovatelnost <10 pm
Chyba linearity <0.04 %
Teplotni drift <+0.0001 % /K
Okolni teplota -25... +70°C
Napajeci napéti 15...30VDC
Zvinéni <10 % U,
Proud naprazdno |, <50 mA
Jmenovité izolacni napéti <0.5kV
Ochrana proti zkratu ano

Ochrana proti pferuSeni vodice / pfepdlovani
Vystupni funkce

Rozsah procesnich dat

Diagnostické bity

Rychlost snimani

ano/ ano (zdroj napéti)

8drat, SSi, 25 Bit, Gray kod

BitO ... Bit 19

Bit 21: Snimaci element se nachazi v méficim
rozsahu

Bit 22: Snimaci element se nachazi v méficim
rozsahu se snizenou kvalitou signalu (napf. velka
vzdalenost).

Bit 23: Snimaci element je mimo dosah.

1000 Hz

Pouzdro

Rozméry

Material pouzdra
Material aktivni plochy
Pfipojeni

Odolnost vici vibracim
QOdolnost proti raztim
Stupen kryti

MTTF

kvadrové pouzdro, Q25L

658 x 35 x 25 mm

hlinik

plast, FRIANYL B63VOGV

konektor, M12 x 1

55 Hz (1 mm)

30 g (11 ms)

P67

138Roky dle SN 29500 (Ed. 99) 40°C

Indikace napajeni
Indikace méficiho rozsahu

LED zelena
multifunkéni LED, zelena, Zluta, Zluta blika

TWUIRC K

Industrial
Automation

= kvadr, hlinik / plast

= ruzné zpusoby montaze

= zobrazeni méficiho rozsahu na LED

= necitlivost vici rusivym
elektromagnetickym polim

= extrémné kratka mrtva zéna

= rozliSeni 0,001 mm

= 15...30 VDC

= konektor M12 x 1, 8pinovy

=SSl vystup

= 25 Bit, Gray kod

=SSl frekvence: 62,5 kHz ... 1 MHz

Schéma zapojeni

1 GND
2 24VDC

5 3 CLK+ 2
4 CLK- 3

5 Data + ’ 1
6 Data - 4 8

7 nc.
8 n.c.

AL
—— 567

Funkeéni princip

Méfici princip linearnich senzor( je zalozen
na vazbé oscilatoru mezi snimacim
elementem a senzorem, ktery vytvari
proporcionalni analogovy vystupni signal
umeérny poloze snimaciho elementu. Robustni
senzory jsou diky bezdotykovému principu
snimani bezudrzbové a nedochazi u nich

k opotfebeni. Opakovatelnost, rozliSeni

a linearita dosahuiji v Sirokém teplotnim
rozsahu vynikajicich hodnot. Nejmoderné;jsi
technologie zajistuji, Ze stejnosmeérna i
stfidava magneticka pole nepusobi na méfici
signal.
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Indukéni linearni senzor
LI600P0-Q25LM0-ESG25X3-H1181

Montazni pokyny / popis

Industrial
Automation

Rozsahla nabidka montazniho pfislusenstvi
zjednodus$uje nasazeni. Diky méficimu principu, ktery
je zaloZen na vazbé oscilatoru, nejsou linearni senzory
ru$eny zmagnetovanymi zeleznymi pfedméty ani jinymi
ruSivymi poli.

signalizace méficiho rozsahu pomoci LED:
zelena:

snimaci element se nachazi v méficim rozsahu

zluta:

Snimaci element se nachazi v méficim rozsahu se
snizenou kvalitou signalu (napf. velka vzdalenost), viz
stavovy bit 22.

zluta blika:

Snimaci element se nachazi ve snimacim rozsahu, viz
stavovy bit 23.

nesviti:

Snimaci element je mimo nastaveny méfici rozsah
(pouze u nastavitelnych verzi).
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Indukéni linearni senzor
LI600P0-Q25LM0-ESG25X3-H1181

TWUIRC K

Industrial
Automation

Prislusenstvi
Typové oznaceni Identifikacni Rozmérovy nacrtek
Cislo

P1-Li-Q25L 6901041 Snimac polohy s vedenim pro Li-Q25L, je veden vodici
drazkou na senzoru.

P2-Li-Q25L 6901042 Volny snimaci element pro Li-Q25L; jmenovita vzdalenost od
senzoru 2 mm; dosah vUci linedrnimu senzoru do vzdalenosti
5 mm nebo pfesahu 4 mm.

P3-Li-Q25L 6901044 Volny snimaci element pro Li-Q25L; oto¢ny o 90°; jmenovita
vzdalenost od senzoru 2 mm; dosah vici linedrnimu senzoru
do vzdalenosti 5 mm nebo pfesahu 4 mm.

P6-Li-Q25L 6901069 Volny snimaci element pro Li-Q25L; jmenovita vzdalenost od
senzoru 2 mm; dosah vici linedrnimu senzoru do vzdalenosti
5 mm nebo pfesahu 4 mm.

M1-Q25L 6901045 Montazni dchytka pro linearni senzory Q25L, materal hlinik,

2 ks v baleni
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Indukéni linearni senzor
LI600P0-Q25LMO0-ESG25X3-H1181
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Prislusenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
cislo
M2-Q25L 6901046 MontaZni uchytka pro linearni senzory Q25L, materal hlinik,
2 ks v baleni
M4-Q25L 6901048 montazni uchytka pro linearni senzory Q25L; material: nerez; 2
baleni po 2 ks T
MN-M4-Q25 6901025 Drzak se zavitem M4 pro zadni stranu linearniho senzoru
Q25L; material: mosaz; baleni po 10 ks
Ma %‘5\8
55 ii
1.6
N‘f
AB-M5 6901057 Axialni kloub pro snimace polohy fady Li-Q25L
ABVA-M5 6901058 Axialni kloub pro snimace polohy s vedenim; material: nerez

ocel
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Indukéni linearni senzor

LI600P0-Q25LMO0-ESG25X3-H1181 Industrial
Automation
PrisluSenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
Cislo
RBVA-M5 6901059 Kulovy kloub pro snimace polohy s vedenim; material: nerez
ocel
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