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Magneticky ovladaci linearni senzor

WIM125-Q25L-Li-Exi-H1141

Typové oznaceni
Identifika¢ni ¢islo

WIM125-Q25L-Li-Exi-H1141
1536643

Méfici rozsah [A...B]:
Resolution
Opakovatelnost

125mm

0,122 mm/10 bit

< 0,1% zrozsahu |A - B|
< zavisi na snimadi

Chyba linearity <1%
Teplotni drift <+0.03%/K
Okolni teplota -25... +65°C
Napajeci napéti 14...30VDC
an der Anschlussstelle des Sensors
ZviInéni <10 % U,
Jmenovité izolaéni napéti <0.5kVvV
Ochrana proti zkratu ano

Ochrana proti pferuseni vodice / prepdlovani
Vystupni funkce

proudovy vystup

ZatéZovaci odpor proudového vystupu
Rychlost snimani

ano/ kompletni

dvoudrat, analogovy vystup
4...20mA

< [(Us -14 V) / 20 mA] kQ
200 Hz

Certifikat dle
Interni kapacita (C) / indukénost (L))
Oznaceni na pfistroji

KEMA 03 ATEX 1122 X verze &.2
0nF/0pH

& 112 GExiallCT6 Gb/ 112D Ex ia llIC T85°C Db

(max. Ui =30V, li = 120mA, Pi = 675mW)

Pouzdro

Rozméry

Material pouzdra
Pfipojeni

Odolnost vuéi vibracim
Odolnost proti raztim
Stupen kryti

MTTF

kvadrové pouzdro, Q25L
166 x 35 x 25 mm

hlinik

konektor, M12 x 1

55 Hz (1 mm)

30 g (11 ms)

P67

131Roky

TWUIRC K

Industrial
Automation

= ATEX kategorie Il 2 G, Ex zéna 1

= ATEX kategorie Il (2) D, Ex zéna 21
= kvadr, hlinik / plast

= ruzné zpusoby montaze

= necitlivost viéi cizim magnetickym
polim

= extrémné kratka mrtva zona
= 2drat, 14...30 VDC

= Analogovy vystup

= 4..20 mA

= konektor M12 x 1

Schéma zapojeni

o >

[
= |y —1+—

Funkéni princip

Linearni senzory s analogovym vystupem,
zalozené na Hallové principu, poskytuji
vystupni signal pfimo umérny poloze

pistu pneumatického valce. Tyto senzory

Ize pouzit napf. v regulacnich obvodech.
Polarita magnett nema vliv na vystupni
signal. Senzory s robustni konstrukci

se vyznacuji optimalni opakovatelnosti,
rozliSenim a linearitou. Dale nabizeji vysokou
elektromagnetickou odolnost a Siroky teplotni
rozsah.

Charakteristika

I [mA]

21 + e
20
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Magneticky ovladaci linearni senzor
WIM125-Q25L-Li-Exi-H1141

Montazni pokyny / popis

Industrial
Automation

Rozsahla nabidka pfisluSenstvi umozfiuje montovat
senzor ruznymi zplsoby. Na opacné strané, nez je
aktivni plocha, je senzor vybaven upeviiovaci drazkou
pro pouziti riiznych drzaku. Navic je senzor vybaven i
montaznimi drézkami po strané.

PFi pouziti externiho magnetu, jako ovladaciho
elementu, muze byt senzor montovan bud zadni nebo
boc¢ni stranou k upeviiovaci plose. Montazni otvory

s podélnymi vyfezy zaruduji flexibilitu pfi montazi a
presném nastaveni.

PFi pouziti senzoru pro snimani polohy pistu v
pneumatickém valci je mozné pouzit montazni
uchytky, které odpovidaji velikosti konkrétniho vaice.
MontaZzni pfisluSenstvi z nerez oceli zaru¢uje bezpe¢né
a robustni upevnéni v nejriznéjsich aplikacich a
poskytuje nejvyssi flexibilitu. .
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Magneticky ovladaci linearni senzor
WIM125-Q25L-Li-Exi-H1141

TWUIRC K

Industrial
Automation

PrisluSenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
Cislo
IM33-14EX-CDRI 7560015 Méfici pfevodnik s napajenim; jednokanalovy; napajeni
dvoudratovych vysila¢d s HART komunikaci nebo pfipojeni
dvou nebo tfidratovych pasivnich vysilacu; SIL 2 dle IEC
61508.
M1-Q25L 6901045 Montazni uchytka pro linearni senzory Q25L, materal hlinik,
2 ks v baleni
M2-Q25L 6901046 Montazni uchytka pro linearni senzory Q25L, materal hlinik,
2 ks v baleni
MB1-Q25 6901026 montazni Uchytka pro linearni senzory Q25L; material: nerez;
baleni po 2 ks
243
< 30
40
55 13
2/
MB2.1-Q25 6901027 montazni Uchytka montaz linearnich senzort Q25L na
pneumatické valce (40...60 mm); material: nerez; baleni po 4
ks

3/6 Hans Turck GmbH & Co.KG e D-45472 Miilheim an der Ruhr e Witzlebenstralle 7 ® Tel. 0208 4952-0 @ Fax 0208 4952-264 e more@turck.com ® www.turck.com




* 2014-04-11T03:23:43+02:00

Magneticky ovladaci linearni senzor
WIM125-Q25L-Li-Exi-H1141

TWUIRC K

Industrial
Automation

PrisluSenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
cislo
MB2.2-Q25 6901028 montazni uchytka montaz linearnich senzorti Q25L na
pneumatické valce (70...120mm); material: nerez; baleni po
4 ks
M4-Q25L 6901048 montazni uchytka pro linearni senzory Q25L; material: nerez; 2
baleni po 2 ks T
MN-M4-Q25 6901025 Drzak se zavitem M4 pro zadni stranu linearniho senzoru
Q25L; material: mosaz; baleni po 10 ks
Ma %‘5\8
o5 ii
1.6
N‘f
MN-M5-Q25 6901039 Drzak se zavitem M5 pro zadni stranu linearniho senzoru
Q25L; material: nerez; baleni po 10 ks
M5 /\8
R >
11‘5>
\:
MN-C 6901024 drzéak pro valce s T drazkou 5/8 mm; 1 ks v baleni

4/6 Hans Turck GmbH & Co.KG e D-45472 Miilheim an der Ruhr e Witzlebenstralle 7 ® Tel. 0208 4952-0 @ Fax 0208 4952-264 e more@turck.com ® www.turck.com




* 2014-04-11T03:23:43+02:00

Magneticky ovladaci linearni senzor
WIM125-Q25L-Li-Exi-H1141

TWUIRC K

Industrial
Automation

PrisluSenstvi
Typové oznaceni Identifikaéni Rozmeérovy nacrtek
Cislo
DM-Q12 6900367
Kein MaBbild vorhanden/
No dimension drawing available
DMR15-6-3 6900216 Snimaci magnet; @ 15 mm (& 3 mm), h: 6 mm, spinaci No—sS
—
vzdalenost az 36 mm se senzorem BIM-(E)M12 resp. 32 s 3 \
mm se senzorem BIM-EGO08; pfi pouziti Q25L: doporu¢ena 015 :
vzdalenost mezi senzorem a magnetem: 3...4 mm ol
DMR20-10-4 6900214 Snimaci magnet; @ 20 mm (& 4 mm), h: 10 mm, spinaci
vzdalenost az 59 mm se senzorem BIM-(E)M12 resp. 50
mm se senzorem BIM-EGO8; pfi pouziti Q25L: doporucena
vzdalenost mezi senzorem a magnetem: 3...4 mm
DMR31-15-5 6900215 Snimaci magnet; @ 31 mm (& 5 mm), h: 15 mm, spinaci

vzdalenost az 90 mm se senzorem BIM-(E)M12 resp. 78
mm se senzorem BIM-EGO8; pfi pouziti Q25L: doporucena
vzdalenost mezi senzorem a magnetem: 3...5 mm
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Magneticky ovladaci linearni senzor
WIM125-Q25L-Li-Exi-H1141 Industrial

Automation

Navod k obsluze

Zpusob pouziti

Tento pfistroj splfiuje pozadavky smérnice 94/9/G a je dle EN50079-0:2009, -11:2012 a -26:2012 vhodny pro nasazeni v prostfedi s nebezpecim
vybuchu.
PFi provozu je tfeba dodrzovat vSechny narodni pfedpisy a nafizeni.

Pouziti v Ex aplikacich

112 G all 2 D (skupina Il, kategorie 2 G, provozni prostfedky pro plynné atmosféry a kategorie 2 D, provozni prostfedky pro prasna prostiedi).

Oznaceni (viz pfistroj nebo dokumentace)
& 112 G, Exia lIC T6 Gb dle EN60079

Pripustna okolni teplota
-25...+65 °C

Instalace / uvadéni do provozu

Ptistroje smi byt instalovany, zapojovany a uvadény do provozu pouze kvalifikovanou osobou. Kvalifikovana osoba musi mit znalosti zpGsobu
ochrany pred vybuchem, predpisu a nafizeni pro zafizeni v prostfedi s nebezpecim vybuchu a jiskrové bezpecénych systému.

Zkontrolujte, zda zpusob pouziti odpovida klasifikaci a oznaceni pfistroje.

Tento pfistroj mize byt pfipojen pouze na certifikované obvody Exi dle EN60079-0 a -11. Zkontrolujte maximalni pfipustné elektrické hodnoty.
Po pfipojeni na jiny proudovy obvod nesmi byt senzor jiz pouzit v Exi instalacich. Pro cely obvod (v€etné pfislusného prostfedku) je tfeba
provést "prlikaz jiskrové bezpecénosti" dle EN 60079-14.

Pokyny pro montaz a instalaci

Zamezte statickym vybojtim na plastovych dilech a kabelech. Cistéte pfistroj pouze vlhkou latkou. Nemontuijte pfistroj v mistech, kde proudi
prach a zamezte usazovani prachu na jeho povrchu.

Uzivatel je odpovédny za ochranu pfistroje a kabelu, pokud mGze dojit k jejich mechanickému poskozeni. Déle pak za odstinéni silnych
elektromagnetickych poli.

Zkontrolujte zpusob zapojeni a elektrické hodnoty na potisku pfistroje nebo v technické dokumentaci.

Odstrante znecisténi pfistroje, kabelového vyvodu nebo konektoru bezprostfedné za vyvodem.

Zvlastni podminky pro bezpeény provoz
Pristroj musi byt zabezpecen proti moznému mechanickému po$kozeni, je tfeba zabranit vzniku statickych nabojt.
Udrzba / o$etfovani

Opravy nejsou mozné. Certifikat zanika opravou nebo zdsahem do pfistroje jinou osobou nez vyrobcem. Nejdulezitéjsi udaje jsou uvedeny v
dokumentaci vyrobce.
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