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Enkoder bezkontaktowy

Ri360P0-QR24M0-HESG25X3-H1181

Typ Ri360P0-QR24M0-HESG25X3-H1181
Nr kat. 1590905
Resolution 16 bit

Zakres pomiarowy [A...B] 0...360°
Powtarzalno$¢ < 0.01 % petnej skali
Btad liniowosci <0.05 %

Dryft temperaturowy <+0.003 %/K
Temperatura pracy -25...+85°C
Napiecie zasilania 15...30VDC
Tetnienia szczatkowe <10 % U,

Napiecie znamionowe izolacji <0.5kV

Funkcja wyjscia

Output type

Resolution single-turn
Resolution multiturn

Zakres danych procesowych
Bity diagnostyczne

Predko$¢ prébkowania

8-przewodowy, SSi, 25 Bit, Gray coded

absolute multiturn

16 Bit

6 Bit

konfigurowalne

Bit 22: Zmiana pozycji podczas przerwy w zasilaniu
Bit 23: Element pozycjonujgcy osiagnat koniec za-
kresu pomiarowego. Jest to sygnalizowane przez
nizsza jakos¢é sygnatu.

Bit 24: Element pozycjonujgcy poza zakresem po-
miarowym.

Wiadomosci danych parametryzowane jako poje-
dyncze i wielokrotne dane procesowe lub bity btedu
5000 Hz

Czestotliwo$¢ probkowania czujnika zalezy od nad-
rzednego czasu cyklu SSI. Czestotliwo$¢ probkowa-
nia 1...5 KHz w synchronicznym trybie pracy (op6z-
nienie propagacji sygnatu 200 us)

Pobér pradu <100 mA
Wymiary 81 x78x24 mm
Shaft type Hollow shaft

Materiat obudowy
Podtaczenie
Odpornos¢ na wibracje

Odporno$¢ na uderzenia (EN 60068-2-27)
Odporno$¢ na ciagte uderzenia (EN 60068-2-29)

Stopien ochrony
MTTF

metal/tworzywo sztuczne, ZnAlCu1/PBT-GF30-V0
ztgcze, M12 x 1

55 Hz (1 mm)

409

1009

IP67 / IP69K

138lat zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 40 °C

Wskaznik napiecia zasilania

Wskaznik zakresu pomiarowego

Wskazanie btedu
W zestawie

LED zielony

LED, zétta, zétta migajgca

LED czerwony

Akcesoria montazowe MT-QR24, RA0-QR24 (alter-
natywa dla tuleji redukujacej)
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= Wytrzymala, zwarta obudowa

= Ro6zne mozliwosci montazu

= Wskazanie stanu za pomoca diody LED

= W zestawie brak elementu pozycjonuja-
cego i pierscienia aluminiowego

= wyjscie SSI

= 25 bitow, kodowanie Gray'a

= Czestotliwos¢ cyklu zegara SSI: 62,5
KHz ... 1 MHz

= Parametryzacja trybu jedno- lub wie-
loobrotowego, dlugosci ramki dany-
ch i nastawy kodowania bitowego wy-
konuje si¢ za pomocga oprogramowa-
nia PACTware z programatorem USB-2-
10L-0002 i adapterem RKC8.302T-1,5-
RSC4T/TX320

= Ustawienia fabryczne: Tryb jednoobro-
towy Bit 0 ... Bit 15, tryb wieloobrotowy
Bit 16 ... Bit 21, status Bit 22 ... Bit 24

= Punkt zerowy, tryb pracy synch./asyn-
ch. ustawiane za pomoca funkcji Easy
Teach

= Kompatybilne z wszystkimi standardo-
wymi masterami SSI

= W trybie synchronicznym, fluktuacja < 5
HUs wymagana po stronie nadrzednej

= Odpornosé na zaktécenia elektroma-
gnetyczne

= 15...30 VDC

= 8-pinowe ztacze meskie M12 x 1

Schemat podtaczenia

1 GND
2 24VDC
V T 2
e 3

4 CLK-

) Dot N1
5 6 Data - 4 8

7 n.c
8 Teach / Progr.

— 5 7

Zasada dziatania

Indukcyjne czujniki kata funkcjonujg na zasa-
dzie obwodu rezonansowego sktadajgcego
sie z elementu pozycjonujgcego i czujnika.
Sygnat wyjsciowy jest proporcjonalny do od-
chylenia katowego elementu pozycjonujace-
go. Wytrzymate czujniki dziatajg bezkontak-
towo, dzigki czemu nie zuzywajg si¢ i nie wy-
magaja specjalnych zabiegéw konserwujgcy-
ch. Ponadto charakteryzujg sie doskonatg po-
wtarzalnoscia, rozdzielczoscig i liniowoscig w
szerokim zakresie temperatury. Dzigki inno-
wacyjnej technologii elektromagnetyczne pola
AC i DC nie majg wptywu na sygnat pomiaro-
wy.
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Szeroki zakres akcesoriow montazowych utatwiajgcy-
ch dostosowanie do réznych $rednic watka. W oparciu
o zasade oddziatywania obwodéw RLC, czujnik dziata
catkowicie bezkontaktowo i jest odporny na namagne-
sowane opitki metali czy inne zaktdcenia. Btedna insta-
lacja jest praktycznie niemozliwa.

Na sgsiednim rysunku znajdujg sie dwa komponenty,
czujnik i element pozycyjny.

Opcja montazowa A:

Na poczatku nalezy potgczy¢ element pozycjonujacy z
obracajgcym sie watkiem za pomocg uchwytu. Kolej-
nym krokiem jest umieszczenie enkodera nad obracaja-
cym sie elementem. Uzyskuje sie w ten sposéb zwarte
i bezpieczne rozwigzanie.

Opcja montazowa B:

Umiesci¢ enkoder na tylnej czesci watka i przymoco-
wacé go do maszyny. Nastepnie element pozycjonujacy
za pomocg uchwytu zamontowac¢ na watku.

Opcja montazowa C:

Jezeli element pozycjonujacy jest przykrecony do ma-
szyny obrotowej a nie na watku, nalezy pierw zainstalo-
wac zaslepke RA8-QR24. Nalezy zainstalowa¢ uchwyt.
Nastepnie zamontowac¢ enkoder przy pomocy trzech
otworéw montazowych.

Po instalacji upewni¢ sig, ze element pozycjonujacy je-
st odpowiednio wyréwnany wzgledem powierzchni ak-
tywnej czujnika. Kierunek dopasowania jest okreslony

przez strzatke na krawedzi elementu pozycjonujgcego.
(Strzatka musi wskazywac¢ w kierunku czujnika)

Rozdzielenie czujnika od elementu pozycyjnego zapo-
biega przenoszeniu sie pragdéw kompensacyjnych lub
destrukcyjnych obcigzen mechanicznych poprzez wa-
tek na czujnik. Ponadto instalacja enkodera pozostaje
niezagrozona przez caty okres pracy.

Akcesoria znajdujace sie w zestawie utatwiajg montaz
enkodera i elementu pozycjonujace w optymalnej odle-
gtosci od siebie nawzajem. Diody LED wskazujg stan
przetgczania. Opcjonalnie mozna wykorzystaé ekrany,
ktore sg dotgczone do akcesoriow, w celu zwigkszenia
odlegtosci miedzy elementem pozycjonujgcym a czujni-
kiem.

Wskazanie stanu za pomocga diody LED

zielony ciagly:

Czujnik poprawnie zasilony

26Hty ciagly:

Element pozycjonujgcy osiggnat koniec zakresu pomia-
rowego. Jest to sygnalizowane przez nizsza jakos$¢ sy-
gnatu, patrz bit stanu 23.

z6ltta migajaca:

Element pozycjonujacy poza zakresem, patrz bit stanu
24

wyt.:

Element pozycjonujacy jest w zakresie pomiarowym

Btad wielu obrotow

czerwona:

Pozycja zmieniona podczas spadku napigcia, patrz bit
stanu 22.
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parametryzacja
Parametry Wejscie Easy-Teach LED Opis
punkt zero mostek przez 2 sek. miedzy pi- [Dioda LED stanu miga, po 2 sek. ustawiony punkt zero pozycji en-

nem 1 (masa) i pinem 8

Swieci stale

kodera

przetgczanie miedzy trybem
synchronicznym/asynchronicz-
nym

mostek przez 2 sek. miedzy pi-
nem 2 (U) i pinem 8

Dioda LED stanu miga, po 2 sek.
Swieci stale

dioda LED zasilania $wieci stale na
zielono: tryb asynchr.,

dioda LED zasilania miga na zielono:
tryb synchr.,,

fabrycznie ustawiony jest tryb

asynchr.; enkoder przetagcza sie
miedzy trybem synchr./asynchr.
za pomocg impulséw uczgcych

tryb kierunku

mostek przez 10 sek. migdzy
pinem 2 (U;) i pinem 8

po 10 sek. dioda LED stanu miga
przez 2 sek.

enkoder obraca sig¢ w kierunku
zgodnym ze wskazdwkami zegara
(ust. fabryczne)

mostek przez 10 sek. migdzy
pinem 1 (masa) i pinem 8

po 10 sek. dioda LED stanu miga
przez 2 sek.

enkoder obraca sie w kierunku
przeciwnym niz wskazowki zega-
ra

flaga btedu wieloobrotowego

mostek przez 15 sek. migdzy
pinem 1 (masa) i pinem 8

po 15 sek. diody LED stanu i zasila-
nia migajg na zmiang

skasowana flaga btedu wieloobro-
towego

Reset Easy-Teach

mostek przez 15 sek. migdzy
pinem 2 (Us) i pinem 8

po 15 sek. diody LED stanu i zasila-
nia migajg na zmiang

nastgpujace parametry sg reseto-
wane do ustawien fabrycznych:
tryb kierunku (CW), punkt zero,
btad wieloobrotowy (usuniecie),
licznik wieloobrotowy (zero)
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Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
P1-Ri-QR24 1590921 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 20 mm
232
252
042
P2-Ri-QR24 1590922 Element pozycjonujacy, dla watkéow & 14 mm
214
232
052
242 41%
—
P3-Ri-QR24 1590923 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 12 mm
232
852
042
P4-Ri-QR24 1590924 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 10 mm
032
052
042
P5-Ri-QR24 1590925 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 6 mm

932
252
042

Jsk
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Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
P6-Ri-QR24 1590926 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 3/8"
232
052
042
P7-Ri-QR24 1590927 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 1/4*
°1/4"
032
©52
042 _1L0
T
P8-Ri-QR24 1590916 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 12 mm
032
252
042 41%
T
M1-QR24 1590920 Pierscien ochronny, aluminium, dla enkoderéw indukcyjnych
Ri-QR24
M2-QR24 1590917 Aluminium protecting ring and shield for inductive encoders
Ri-QR24
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Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
M3-QR24 1590918 Aluminium protecting ring and shield for inductive encoders

Ri-QR24
M4-QR24 1590919 Aluminium protecting ring and shield for inductive encoders

Ri-QR24 032 N
52 ":L'Z
242

PE1-QR24 1590937 Element pozycjonujacy bez tulei redukujgcej
232
252
042 41%
T
RA1-QR24 1590928 Tuleja redukujaca, dla watkéw @ 20 mm
220
2
228 b4
“Too
o @‘F
RA2-QR24 1590929 Tuleja redukujaca, dla watkéw & 14 mm
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Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
RA3-QR24 1590930 Tuleja redukujgca, dla watkéow @ 12 mm
012
2
028 i
“Too
o @‘[
RA4-QR24 1590931 Tuleja redukujaca, dla watkéw @ 10 mm
210
2
228 [}
Tty
o @‘F
RA5-QR24 1590932 Tuleja redukujgca, dla watkéw @ 6 mm
26
2
228 bt
“tog
o @‘F
RA6-QR24 1590933 Tuleja redukujgca, dla watkéw & 3/8“
3/8"
2
028 it
fo9
024 —
RA7-QR24 1590934 Tuleja redukujgca, dla watkéw & 1/4“
21/4"
2
228 by
“tog
224 —
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Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
RA8-QR24 1590959 Tuleja adaptera dla elementu pozycjonujacego (alternatywa
dla tulei redukujgcej)
2
028 i
"t
o @‘V
SP1-QR24 1590938 Shield @ 74 mm, aluminium
SP2-QR24 1590939 Shield @ 74 mm, aluminiuim, with borehole for shaft feedthro-
ugh
245
074
022
265
SP3-QR24 1590958 Shield @ 52 mm, aluminium
MT-QR24 1590935 Komponent wspomagajacy optymalne wyréwnanie elementu
pozycjonujgcego
1.5
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Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy

TX2-Q20L60 6967117 Adapter uczacy dla enkoderéw indukcyjnych z 8-pinowym
meskim ztgczem M12 x 1, do nauki zdalnej

RKC8.302T-1,5-RSC4T/ | 6625003 Przewod adaptera do podtgczenia czujnika do urzadzenia
TX320 programujgcego USB-2-I0L-0002; ztgcze zenskie M12, pro-
ste, 8-pinowe na ztgcze meskie M12, proste, 3-pinowe; diu-
gos¢ przewodu: 1,5 m; materiat otuliny: PUR, kolor otuliny:
czarny, certyfikat cULus; zgodno$¢ z RoHS; stopien ochrony
P67

E-RKC8T-264-2 6611746 Przewdd podtgczeniowy, ztgcze zenskie M12, proste, 8-pi-
nowe (skretka), ekranowanie, dtugos$¢: 2 m; materiat otuliny:
PVC, czarny; certyfikat cULus; dostepne réwniez inne dtugo-
Sci kabli i typy otuliny, patrz www.turck.com
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