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Rotative measurement
Incremental rotary encoder
Ri-42H25S4-2B2048-12M23
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Typ
Nr kat.

Ri-42H25S4-2B2048-12M23
1545226

Measuring principle

Photoelectric

max. Drehzahl 3.000 U/min

Moment of inertia of the rotor 150 x10° kgm®

Starting torque 0.2 Nm

Temperatura pracy -40...+90 °C

Napiecie zasilania 10...30VDC

Prad bez obcigzenia |, <150 mA

Prad wyjscia <30 mA

Zabezpieczenie przed zwarciem tak

Funkcja wyjscia 8-przewodowy, push-pull, odwracalny
Output type incremental

Rozdzielczos¢ inkrementalna 2048

Maks. czestotliwo$¢ impulséw 300 kHz

Wysoki poziom sygnatu min. U -3V

Niski poziom sygnatu maks. 2.5V

Wykonanie Otwor

Flange type Flange with mounting element
Flange diameter 100 mm

Shaft type Hollow shaft

Shaft diameter D 25 mm

Shaft material
Materiat obudowy
Podiagczenie

Odporno$¢ na wibracje (EN 60068-2-6)
Odpornos¢ na uderzenia (EN 60068-2-27)
Protection class housing

Protection class shaft

Stainless steel

odlew cisnieniowy cynku
zigcze, M23, 12-pole
radialny

100 m/s?, 10...2000 Hz
1000 m/s?, 6 ms

IP65

IP65

W zestawie

Element sprezynujacy, dtugi

TWUIRC K

Industrial
Automation

Kotnierz z dlugim elementem sprezynu-
jacym, @100 mm

Otwoér, [1 25mm

Zasada pomiaru optycznego

Materiat oski, stal nierdzewna
Protection class IP65 on the shaft side
-40...+70°C

max. 3000 rev/min

10...30 VDC

12-pinowe ztgcze meskie M23 x 1
Push-pull 7272, odwracalny

Maks. czestotliwos¢ impulsow 300 kHz

2048 impulséw

1 Binv.

2 Ugsens +
3 0 -
4 Qinv. -
5 A

6 Ainwv.

7 n.c.

8 B

9 n.c.

10 GND

11 0Vsens

12 Ug +
PH shield
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Rotative measurement

TWUIRC K

Incremental rotary encoder |nduﬂri?| ’
. utomation
Ri-42H25S4-2B2048-12M23
Konfiguracja pinéw
Sygnat Masa +U, odwr. A odwr. B odwr. 0 Ekran
Konfiguracja |10 12 6 1 4 PH
pinéw
Sygnat 0V sens +U,sens - - - -
Konfiguracja |11 2 - - - -
pinéw
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Rotative measurement

Incremental rotary encoder '“duf&ﬂfc',maﬁon
Ri-42H25S4-2B2048-12M23

Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy

RME-5 1544616 Plyta montazowa ze stali nierdzewnej dla enkoderéw z otwo-
rem pod watek; srednica odniesienia 149 mm, dla aplikacji
dynamicznych z biciem osiowym

3/816UNCx 1"
095 |

RME-6 1544617 Plyta montazowa dla enkoderéw z otworem pod watek; $red-
nica odniesienia, 104...206 mm, do aplikacji z blokowanym
po ustawieniu punktem $rednicy odniesienia

RME-10 1544621 Element sprezynujacy ze stali nierdzewnej dla enkodera z
otworem na watek, srednica odniesienia 110 mm, dla aplika-
cji z wysokim biciem osiowym
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RME-11 1544622 Element sprezynujacy ze stali nierdzewnej dla enkodera z
otworem na watek, Srednica odniesienia 76 mm, dla aplikacji
z ograniczong przestrzenig montazowa. .
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RME-15 1544626 Metalowe ramie montazowe, dla enkoderéw z otworem pod
watek, dtugos$¢ 70 mm; dla aplikacji o niewielkim biciu osio-
wym i radialnym; ustawialna elastyczno$¢é
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Rotative measurement
Incremental rotary encoder
Ri-42H25S4-2B2048-12M23

Akcesoria montazowe

TWUIRC K

Industrial
Automation

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
RME-16 1544627 Metalowe ramig montazowe, dla enkoderéw z otworem pod
watek, dtugos¢ 100 mm; dla aplikacji o niewielkim biciu osio-
wym i radialnym; ustawialna elastyczno$¢
RME-17 1544628 Metalowe ramig montazowe, dla enkoderéw z otworem pod
watek, diugos¢ 150 mm; dla aplikacji o niewielkim biciu osio-
wym i radialnym; ustawialna elastycznos¢
RME-18 1544629 Podtaczenie statora ze stali nierdzewnej do enkoderéw z
otworem pod watek, $rednica odniesienia 119 mm, dla wyso-
ce dynamicznych aplikacji o biciu radialnym i osiowym 200 033 (%ﬁ
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