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Enkoder bezkontaktowy

RI360P0-QR24MO0-INCRX2-H1181

Typ RI360P0-QR24MO-INCRX2-H1181
Nr kat. 1590910

Zakres pomiarowy [A...B] 0...360°

Powtarzalnos¢ < 0.01 % petnej skali

Btad liniowosci <0.05 %

Dryft temperaturowy <+0.003 %/K

Temperatura pracy -25...+85 °C

Napiecie zasilania 10...30VDC

Tetnienia szczgtkowe <10 % U,

Napiecie znamionowe izolacji <0.5kV

Zabezpieczenie przed zwarciem

Ochrona przed przerwg w obwodzie/odwrotng polaryza-

tak/ cykliczne
tak/ tak (napigcie zasilania)

cja

Funkcja wyjscia 8-przewodowy, push-pull
Output type incremental
Rozdzielczo$¢ inkrementalna 1024

Maks. czestotliwos¢ impulsow 200 kHz

Wysoki poziom sygnatu min. U -2V
Niski poziom sygnatu maks. 2.0 V
Predko$¢ prébkowania 1000 Hz

Pobér pradu <100 mA
Wymiary 81 x 78 x 24 mm
Shaft type Hollow shaft

Materiat obudowy

Podtaczenie

Odpornos¢ na wibracje

Odporno$¢ na uderzenia (EN 60068-2-27)
Odporno$¢ na ciagte uderzenia (EN 60068-2-29)
Stopien ochrony

MTTF

metal/tworzywo sztuczne, ZnAlCu1/PBT-GF30-V0
ztgcze, M12 x 1

55 Hz (1 mm)

409

1009

IP67 / IP69K

138lat zgodnie z SN 29500 (Ed. 99) 40 °C

Wskaznik napiecia zasilania
Wskaznik zakresu pomiarowego
W zestawie

LED zielony

LED, zétta, zétta migajgca

Akcesoria montazowe MT-QR24, RA0-QR24 (alter-
natywa dla tuleji redukujacej)
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= Wytrzymata kompaktowa obudowa

= Ro6zne mozliwosci montazowe

= Wskazanie stanu za pomoca diody LED
= Wskazania LED zakresu pomiarowego

= Odpornos¢ na zaktocenia elektroma-
gnetyczne

= 1024 impulséw na obrét (ust. fabryczne)

= 360, 512, 1000, 1024, 2048, 2500, 3600,
4096, parametryzacja za pomoca funkcji
Easy-Teach

= Dodatkowa konfiguracja 1, 5, 10, 12,
36,100, 200, 250, 256, 500, 600, 800,
1200, 2500 za pomoca PACTware

= Pozycja zero ustawiana za pomoca
funkcji Easy Teach

= Funkcja ochrony przed przecigzeniem,
pozycja katowa absolutna wyjscia in-
krementalnego ustawiana za pomoca
impulsu na linii Easy Teach.

= Maks. czestotliwos¢ wyjscia: 200 kHz
= 10...30 VDC

= 8-pinowe ztacze meskie M12 x 1

= Push-pull A, B, Z, A (odwr.), B (odwr.)

Schemat podtaczenia

1 GND
L

p 32 24V0C
33 A 3 2
4R
T A1

Jot 4 8

72
D5 Teach / Progr.
58 Teach /Progr.
5 7

Zasada dzialania

Indukcyjne czujniki kata funkcjonujg na zasa-
dzie obwodu rezonansowego sktadajgcego
sie z elementu pozycjonujacego i czujnika.
Sygnat wyjsciowy jest proporcjonalny do od-
chylenia katowego elementu pozycjonujgce-
go. Wytrzymate czujniki dziatajg bezkontak-
towo, dzigki czemu nie zuzywajg sig i nie wy-
magajg specjalnych zabiegéw konserwujgcy-
ch. Ponadto charakteryzujg sie doskonatg po-
wtarzalnoscig, rozdzielczoscig i liniowoscig w
szerokim zakresie temperatury. Dzieki inno-
wacyjnej technologii elektromagnetyczne pola
AC i DC nie majg wptywu na sygnat pomiaro-
wy.
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Szeroki zakres akcesoriow montazowych utatwiajgcy-
ch dostosowanie do réznych $rednic watka. W oparciu
o zasade oddziatywania obwodéw RLC, czujnik dziata
catkowicie bezkontaktowo i jest odporny na namagne-
sowane opitki metali czy inne zaktdcenia. Btedna insta-
lacja jest praktycznie niemozliwa.

Na sgsiednim rysunku znajdujg sie dwa komponenty,
czujnik i element pozycyjny.

Opcja montazowa A:

Na poczatku nalezy potgczy¢ element pozycjonuja-

cy z obracajgcym sie watkiem. Kolejnym krokiem jest
umieszczenie enkodera nad obracajgcym sie elemen-
tem. Uzyskuje sie w ten sposéb zwarte i bezpieczne
rozwigzanie.

Opcja montazowa B:

Umiesci¢ enkoder na tylnej czesci watka i przymoco-
wacé go do maszyny. Nastepnie element pozycjonujacy
za pomocg uchwytu zamontowac¢ na watku.

Opcja montazowa C:

Jezeli element pozycjonujgcy jest instalowany na ele-
mencie obrotowym mozna do tego celu wykorzysta¢
znajdujgcy sie w zestawie wtyk RA0-QR24. Nalezy za-
instalowa¢ uchwyt. Nastepnie zamontowac¢ enkoder
przy pomocy trzech otworéw montazowych.

Rozdzielenie czujnika od elementu pozycyjnego zapo-
biega przenoszeniu sie pragdéw kompensacyjnych lub
destrukcyjnych obcigzen mechanicznych poprzez wa-
tek na czujnik. Ponadto instalacja enkodera pozostaje
niezagrozona przez caty okres pracy.

Akcesoria znajdujgce si¢ w zestawie utatwiajg montaz
enkodera i elementu pozycjonujgce w optymalnej odle-
gtosci od siebie nawzajem. Diody LED wskazujg stan
przetgczania.

Wskazanie stanu za pomocga diody LED

zielony ciagly:

Optymalne zasilanie czujnika

261ty ciagly:

Element pozycjonujacy osiagnat koniec zakresu pomia-
rowego. Jest to sygnalizowane przez nizsza jakosé sy-
gnatu.

z6ita migajaca:

Element pozycjonujacy poza zakresem pomiarowym.
wyt.:

Element pozycjonujacy znajduje sie¢ w zakresie pomia-
rowym
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Indywidualna parametryzacja (nauka z elementem pozycjonujagcym)

Mostek z wejsciem uczacym (Masa Pin 1 Ub Pin 2 LED

pin 8

2s Sledzenie punktu zero jednoimpulsowe wyzwolenie funkgji dioda LED stanu miga, a nastep-
uczenie ochrony przed przecigzeniem nie po 2 s $wieci w sposob staty

10s obroty przeciwne do kierun- |obroty zgodne z kierunkiem wskazéwek|po 10 sek. dioda LED stanu szyb-
ku wskazowek zegara zegara ko miga przez 2 sek.

15s - ustawienia fabryczne ($ledzenie punk- |po 15 sek. diody LED stanu i zasi-

tu zero, rotacja zgodna z wskazéwkami |lania migajg na zmiane
zegara)

Tryb ustawien (nauka bez elementu pozycjonujacego)

Mostek z wejsciem uczacym [Masa Pin 1 Ub Pin 2 LED

pin 8

2s aktywuije tryb zliczania impul{ aktywuje tryb zliczania impulséw (na 10 |$wiecenie state diody LED stanu,
s6w (na 10 s) s) miganie po 2 s tak dtugo, jak jest

aktywny tryb wyboru

360 impulséw / 360° wartos$¢ startowa 1 x mignigcie

512 impulséw / 360° nacisnij raz 2 x migniecie

1000 impulsow / 360° nacisnij dwa razy 3 x migniecie

1024 impulsow / 360° naciénij trzy razy 4 x migniecie

2048 impulséw / 360° nacisnij cztery razy 5 x mignigcie

2500 impulséw / 360° wartos$¢ startowa 1 x migniecie

3600 impulséw / 360° nacisnij raz 2 x mignigcie

4096 impulsow / 360° nacisnij dwa razy 3 x mignigcie

5000 impulséw / 360° nacisnij trzy razy 4 x migniecie
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Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy

TX2-Q20L60 6967117 Adapter uczacy dla enkoderéw indukcyjnych z 8-pinowym
meskim ztgczem M12 x 1, do nauki zdalnej

RKC8.302T-1,5-RSC4T/ | 6625003 Przewod adaptera do podtgczenia czujnika do urzadzenia
TX320 programujgcego USB-2-I0L-0002; ztgcze zenskie M12, pro-
ste, 8-pinowe na ztgcze meskie M12, proste, 3-pinowe; diu-
gos¢ przewodu: 1,5 m; materiat otuliny: PUR, kolor otuliny:
czarny, certyfikat cULus; zgodno$¢ z RoHS; stopien ochrony
P67

RKC8T-2/TXL 6625142 Przewdd podtgczeniowy, ztgcze zenskie M12, proste, 8-pi-
nowe, dtugos¢: 2 m; materiat otuliny: PUR, czarny; certyfikat
cULus; dostepne réwniez inne dtugosci kabli i typy otuliny,
patrz www.turck.com

P1-Ri-QR24 1590921 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 20 mm

032
052
042

P2-Ri-QR24 1590922 Element pozycjonujacy, dla watkéw @ 14 mm

032
052
042

1k
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Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
P3-Ri-QR24 1590923 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 12 mm
232
252
042
P4-Ri-QR24 1590924 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 10 mm
210
232
052
-
042 10
T
P5-Ri-QR24 1590925 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 6 mm
P6-Ri-QR24 1590926 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 3/8*
032
°52
042
P7-Ri-QR24 1590927 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 1/4*

01/4"

@4{
10
T

232
052
042
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Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
P8-Ri-QR24 1590916 Element pozycjonujacy, dla watkéw & 12 mm
M1-QR24 1590920 Pierscien ochronny, aluminium, dla enkoderéw indukcyjnych
Ri-QR24
M2-QR24 1590917 Aluminium protecting ring and shield for inductive encoders
Ri-QR24
M3-QR24 1590918 Aluminium protecting ring and shield for inductive encoders
Ri-QR24
M4-QR24 1590919 Aluminium protecting ring and shield for inductive encoders

Ri-QR24
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Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy
PE1-QR24 1590937 Element pozycjonujacy bez tulei redukujacej
232
852
042
RA1-QR24 1590928 Tuleja redukujaca, dla watkéw @ 20 mm
220
2
028 e
Y
o @
RA2-QR24 1590929 Tuleja redukujgca, dla watkéw @ 14 mm
214
2
028 e
“Too
o @‘V
RA3-QR24 1590930 Tuleja redukujaca, dla watkéw @ 12 mm
212
2
028 i
Y
o @
RA4-QR24 1590931 Tuleja redukujaca, dla watkéw & 10 mm

719 Hans Turck GmbH & Co.KG e D-45472 Miilheim an der Ruhr e Witzlebenstralle 7 ® Tel. 0208 4952-0 @ Fax 0208 4952-264 e more@turck.com ® www.turck.com



Edition « 2014-04-17T05:21:36+02:00

TWUIRC K

Enkoder bezkontaktowy
RI360P0-QR24M0-INCRX2-H1181 Industrial

Automation

Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy

RA5-QR24 1590932 Tuleja redukujgca, dla watkow @ 6 mm

RAB-QR24 1590933 Tuleja redukujgca, dla watkéw @ 3/8"
3/8"
2
228 b4
K
024 —
RA7-QR24 1590934 Tuleja redukujaca, dla watkéw & 1/4“
01/4"
2
228 _t 4
“tog
24 —
RA8-QR24 1590959 Tuleja adaptera dla elementu pozycjonujgcego (alternatywa

dla tulei redukujgcej)

2
028 4

too
024 —

SP1-QR24 1590938 Shield @ 74 mm, aluminium
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Akcesoria montazowe

Typ Nr kat. Rysunek wymiarowy

SP2-QR24 1590939 Shield @ 74 mm, aluminiuim, with borehole for shaft feedthro-
ugh

SP3-QR24 1590958 Shield @ 52 mm, aluminium
MT-QR24 1590935 Komponent wspomagajgcy optymalne wyréwnanie elementu
pozycjonujgcego
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