Edition » 2014-04-17T18:00:42+02:00
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Elastyczne, obrotowe przylacze procesowe czujnika przeptywu FCST

i i Sci Industrial
mo.rjlt_orowanle predkosci przeplywu n Ui Etaomation
wyjscie analogowe 4...20 mA
FCST-A4P-LIX-H1141

= Termodynamiczna zasada dziatania

Pot. low - 873 = Kontrola przeptywu

Pot. high
LEDs P

= Swobodny wybér punktu przetaczania

= Nastawa za pomoca potencjometru

= Wskaznikowy bargraf LED

= Ustawiane na niski lub wysoki przeptyw

= Wyjscie analogowe

= 4..20 mA

= Czujnik o obrotowym przytaczu proce-
sowym

M12x1 = Laczenie z adapterem

= Wkrecany adapter, M18 x 1,5

Typ FCST-A4P-LIX-H1141 Schemat podiaczenia
Nr kat. 6870255
Zakres pracy dla wody 1...150cm/s __)1 BN +
Zakres pracy dla oleju 3...300 cm/s FC :: 3BU -
Czas ustalania 8...60s -
Czas zatgczenia 3s 34 BK
Temperatura medium -20...80 °C
Temperatura pracy -20...70 °C

Zasada dziatania
Napigcie zasilania 21.6...26.4VDC o . .
Prad bez obcigzenia I, < 100 mA Czujniki przeptywu FCST pracujg w oparciu o
Funkcja wyjscia Wyjscie analogowe, 4...20 mA zasade termodynamiki.
Stopieri ochrony IP67 Dzigki koncepcji modutowej ztacza mozna

je swobodnie wyréwnac¢ w kanale przepty-
Materiat obudowy tworzywo sztuczne, PBT wu, niezaleznie od podigczenia procesowe-
Materiat cfzuj-nlka stal nierdzewna, AISI 316Ti go. Koncepcja modutowa znacznie upraszcza
Uszczelnienie FPM ) L . . . -
Podiaczenie ZHacze, M12 x 1 |nsFaIaCJ(.$ i precyzyjnfe wyrownanle. czulnlka.,
Wytrzymatosé ciénieniowa 100 bar co jest niezwykle wazne przy monitorowaniu
Podtgczenie procesowe gwint zenski M18 x 1.5 przeptywu.

Adaptery dostepne sg z wszystkimi popular-
nymi rozmiarami gwintow przemystowych.
Dzieki temu adaptery czujnika moga by¢ tatwo
przystosowywane do wymagan kazdej apli-
kacji. Koncepcja modutowa przyczynia sie do
odpornosci systemu na wysokie cisnienia.

Na budowie modutowej szczegdlnie korzy-
stajg czujniki przeptywu FCST ze zintegrowa-
nym przetwornikiem. Dzigki mozliwosci swo-
bodnego wyréwnywania czujnika, wyswietlacz
LED przyjmuje pozycje utatwiajgca jego od-
czyt oraz poprawiajgcg dostep do potencjo-
metru ustawiajgcego punkt przetgczania lub
sygnat analogowy.
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Dostepne opcjonalnie:

Wkrecany adapter, stal nierdzewna, M18 x 1,5 na G1/4
M18x1,5 FCA-FCST-G1/4-A4

Nr katalogowy 6870290

Dostegpne opcjonalnie:

Wkrecany adapter, stal nierdzewna, M18 x 1,5 na G1/2
FCA-FCST-G1/2-A4

Sy MIEx15 Nr katalogowy 6870291

Dostepne opcjonalnie:

Whkrecany adapter, stal nierdzewna, M18 x 1,5 na G1/2
FCA-FCST-G1/2-A4/L037

Nr katalogowy 6870292

M18x1,5

Dostepne opcjonalnie:

Whkrecany adapter, stal nierdzewna, M18 x 1,5 na G1/2
FCA-FCST-N1/2-A4

LGy MIBXTS Nr katalogowy 6870293

Dostepne opcjonalnie:

Wkrecany adapter, stal nierdzewna, M18 x 1,5 na G3/4
FCA-FCST-G3/4-A4

Nr katalogowy 6870294
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monitorowanie predkosci przeptywu |nduf&[}§|’maﬁon
wyjscie analogowe 4...20 mA
FCST-A4P-LIX-H1141
Wskaznik LED
LED Kolor Stan Opis
LED 1 czerwony zat. Przeptyw jest ponizej najnizszej (Low) monitorowanej wartosci.
LED2...6 zielony zat. Przeptyw jest pomigdzy najnizszg (Low) i najwyzszg (High) monitorowang war-
toscia.

Instrukcja montazu

Adapter montazowy |Czujniki przeptywu o elastycznym, obrotowym przytaczu procesowym montowane sg za pomocg adaptera
FCA-FCST. Adapter jest wkrecany w trojnik typu T lub w przyspawany kréciec i odpowiednio uszczelniany. Pod-|
czas montazu adapteréw z gwintem cylindrycznym nalezy stosowaé dotgczone uszczelki (np. G1/4, G1/2, G3/4,
itd.). Adaptery montazowe z gwintem NPT zazwyczaj dostarczane sg bez uszczelki (np. N1/2). Stosowa¢ paku-
ty lub tasme teflonowg

Czujnik jest zamocowany w adapterze za pomoca wtasnych nakretek znajdujacych sie pomigedzy gérng czescia
obudowy a stozkiem sondy.

Pozycja montazowa |W odniesieniu do minimalizacji potencjalnych skutkdéw zaktoécen, zaleca sie¢ umiejscowienie czujnika w minimal-
nej odlegtosci 3x $rednicy przed i 5x $rednicy za kolankiem, zmiang $rednicy, zaworami, itp.
= Jezeli kanat przeptywu nie jest w petni wypetniony medium zaleca sig instalacje czujnika od dotu.

= Jezeli istnieje ryzyko pojawienia sie osadéw nalezy czujnik zamontowac¢ z boku. Nalezy pamieta¢, ze osad
moze pojawié sie réwniez na sondzie, co ma wplyw na ostateczny wynik monitoringu. Dlatego zaleca si¢
czyszczenie czujnika w regularnych odstepach czasu, co moze by¢ powigzane z przeglagdami serwisowymi.

= Jezeli przewidywane jest pojawienie sie zjawiska kawitacji, nalezy sie upewnié czy podczas instalacji w
miejscu montazu sondy nie ma bgbla powietrznego.

= Jezeli czujnik jest instalowany w pionowej rurze, zaleca si¢ montaz wewnatrz strefy wznoszenia.

Poprawna instalacja |W celu wykorzystania petnego potencjatu czujnika musi on by¢ odpowiednio wyréwnany. Jest to istotne w
szczegolnosci, gdy monitorowane sg media o niskiej przewodnosci cieplnej takie, jak oleje, ciecze o duzej za-
wartosci ciat statych, media $cierne, itp., gdy majg miejsce szybkie zmiany temperaturowe (K/min) oraz gdy
urzadzenie posiada wyjscie analogowe.

W poprawnej instalacji pomaga strzatka umieszczona na czujnika wskazujgca wtasciwy kierunek przeptywu.

Instrukcja nastaw

Wyj$cia analogowe | Czujniki przeptywu z wyj$ciami analogowymi zapewniaja sygnat pradowy z zakresu 4 ... 20 mA zalezny od ob-

jetosci przeptywajgcego medium. Relacja migdzy objgtoscig przeptywu i wyjsciem pradowy jest liniowa lub nieli-

niowa, zaleznie od typu czujnika.

Zakres pracy jest ustawiany za pomocg dwoch potencjometrow.

= Przy najmniejszej objetosci przeptywu, jaki nalezy monitorowac¢ ustawiana jest warto$¢ 4 mA (potencjometr
Low). Dotyczy wykonan nieliniowych.

= Przy najwigkszej objetosci przeptywu, jaki nalezy monitorowa¢ ustawiana jest warto$¢ 20 mA (potencjometr
High).
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