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TURC K
Senzor de curgere FCST cu rotire libera

Monitorizarea debitului si a vitezei de curgere Industrial

. . Automation
legire pe tranzistor 24 Vcc PNP NO
FCST-A4-AP8X-H1141

= Functioneaza conform principiului
termodinamic

= Monitorizare debit

= Punctul de comutatie poate fi ajustat
liber

= Ajustat cu potentiometru

= Afisaj cu leduri pentru indicare
= lesire digitala pe tranzistor

= 24 Vcc PNP NO

= Senzor cu rotire libera

= Introdus cu adaptor
= Adaptor cu filet, M18 x 1,5

Descriere tip FCST-A4-AP8X-H1141 Diagrama de conexiuni
Numar identificare 6870265

L 1 BN +
Domeniul de functionare pentru apa 1...150cm/s @ 3BU _
Domeniul de functionare pentru ulei 3...300 cm/s e
Timp de asteptare tip8s(2...15s) —-@
Timp de anclansare tip2s(1...15s)
Gradient de temperatura < 250 K/min
Temperatura mediului masurat -20...80°C
Temperatura mediului -20...80°C Principiu de functionare

Senzorii de curgere FCST functioneaza pe
Tensiune de alimentare 19.2...28.8Vce principiul termodinamic.
Curent fara sarcina |, < 70 mA
lesire pnp, normal deschis Datorita conceptului modular, pot fi aliniati
Curent de comutatie 400 mA oriunde in canalul de curgere, independent de
Grad de protectie IP67 conectarea la proces. Conceptul modular face
ca montarea si alinierea exacta a senzorului

Materialul carcasei Otel inoxidabil, AISI 316L s fie ugoare, aspect foarte important pentru
Materialul senzorului ollel INOX, V4A (1.4571) monitorizarea curgerii.
Etansare FPM
Conectare Conector, M12 x 1 Adaptoarele sunt disponibile in toate
Rezisten Ja la presiune 100 bar dimensiunile industriale standard pentru
Conectare la proces M18 x 1.5 filet interior filet. Astfel, sistemul senzor-adaptor poate

fi ajustat cu usurinta pentru orice aplicatie.
Conceptul modular face ca sistemul sa fie
foarte rezistent la presiuni inalte.

De conceptul modular FCST profita mai ales
senzorii de curgere cu procesor de semnal
integrat. Datorita senzorului cu aliniere libera,
afisajul cu led e intotdeauna usor de citit, iar
potentiometrele pentru ajustarea punctului
de comutatie sau a semnalului analogic sunt
intotdeauna la indemana.
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Senzor de curgere FCST cu rotire libera

TWUIRC K

Monitorizarea debitului si a vitezei de curgere 'nduf&ﬂgmaﬁon
legire pe tranzistor 24 Vcc PNP NO
FCST-A4-AP8X-H1141
E disponibil optional:
Adaptor cu filet, otel inoxidabil, M18 x 1.5 pe G1/4
M18x1,5 FCA-FCST-G1/4-A4

Nr. ident. 6870290

%97 M18x1,5

E disponibil optional:

Adaptor cu filet, otel inoxidabil, M18 x 1.5 pe G1/2
FCA-FCST-G1/2-A4

Nr. ident. 6870291

M18x1,5

E disponibil optional:

Adaptor cu filet, otel inoxidabil, M18 x 1.5 pe G1/2
FCA-FCST-G1/2-A4/L037

Nr. ident. 6870292

£27 M18x1,5

E disponibil optional:

Adaptor cu filet, otel inoxidabil, M18 x 1.5 pe G1/2
FCA-FCST-N1/2-A4

Nr. ident. 6870293

E disponibil optional:

Adaptor cu filet, otel inoxidabil, M18 x 1.5 pe G3/4
FCA-FCST-G3/4-A4

Nr. ident. 6870294
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Senzor de curgere FCST cu rotire libera
Monitorizarea debitului si a vitezei de curgere
legire pe tranzistor 24 Vcc PNP NO

FCST-A4-AP8X-H1141

Afisaj cu led

LED Culoare Stare Descriere

Led 1 Rosu Activ Curgerea e intrerupta sau a scazut sub valoarea de prag predefinita lesirea
digitala 1 nu e comutata.

Led 2 Galben Activ Se atinge valoarea de prag predefinita. lesirea digitald 1 e comutata.

LED3...6 Verde Activ Valoarea de prag ajustata este depasita. Numarul ledurilor aprinse este o
masura a depasirii relative a valorii de prag. lesirea digitala 1 e comutata.

Instructiuni de montare

Adaptor pentru
montare

Senzorii de curgere cu rotire libera sunt montati cu adaptorul FCA-FCST. Adaptorul e ingurubat intr-o piesa-T
sau intr-un manson pentru sudura si sigilat corespunzator. La asamblarea adaptoarelor cu filet cilindric, folositi
garnitura inclusa (ex. G1/4, G1/2, G3/4 etc.). Adaptoarele de montare cu filet NPT sunt livrate fara garnitura (ex.
N1/2). Folositi canepa sau banda de teflon

Senzorul e fixat in adaptor cu ajutorul unei piulite captive fixata intre peartea superioara a carcasei si locasul
conic.

Pozitie de montare

Pentru a minimaliza posibilele interpretari gresite provocate de perturbatii, se recomanda pozitionarea
senzorului la o distanta de separare minima de 3 x di inainte si 5 x di dupa coturi, schimbari de sectiune, vane,
etc

= In cazul in care canalul de curgere nu e umplut complet, se recomanda montarea senzorului dedesubt.

= Daca exista posibilitatea acumularii de depuneri, se recomanda montarea senzorului pe laterala. Este
important sa retineti ca depunerile se pot forma si pe varf, lucru care poate afecta monitorizarea. De
aceea, se recomanda curatarea senzorului la intervale regulate si alegerea corespunzatoare a intervalului
procedurii de intretinere asociate.

= Daca va asteptati la formarea de bule, la montare, asigurati-va ca senzorul nu are n varf nicio bula de aer.

= Daca senzorul e montat intr-o conducta verticala, se recomanda pozitionarea lui in coloana ascendenta.

Instalare corecta

Pentru a valorifica intregul potential de performanta a senzorului, acesta trebuie aliniat corect. In special pentru
monitorizarea mediilor slab conductoare de caldura precum uleiurile, fluidele cu continut ridicat de solide, medii
abrazive etc., in cazul expunerii la schimbari rapide de temperatura (K/min) si in general, langa componente cu
iesire analogica.

Se asigura montarea corecta atunci cand directia de curgere a aplicatiei se potriveste cu directia de curgere
indicata de "sageata" de pe senzor.

Instructiuni pentru ajustare

lesiri in comutatie

Configurare pentru fluide in = Montati senzorul in canalul de curgere, porniti dispozitivul si asteptati
repaus perioada de standby.

= Fixati potentiometrul S1 astfel incat ledul rosu s& se aprindé. in cazul a
doua iesiri in comutatie e valabil si pentru S2.

= Cand fluidul incepe sa curga, trebuie sa fie aprins cel putin un led verde.

Configurare pentru fluide care |s Montati senzorul in canalul de curgere, setati debitul si porniti dispozitivul.
curg. Asteptati perioada de standby.

= Setati potentiometrul S1 astfel incat sa se aprinda unul sau doua leduri
verzi. In cazul a dou# iesiri in comutatie e valabil si pentru S2.

= Cand fluidul nu mai curge, ledul rosu trebuie sa se aprinda.

TWUIRC K

Industrial
Automation
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