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Hlida¢ pritoku rady FCST
Kontrola rychlosti proudéni
Tranzistorovy vystup 24 VDC PNP NO

FCST-A4-AP8X-H1141

240
Typové oznaceni FCST-A4-AP8X-H1141
Identifika¢ni ¢islo 6870265
Pracovni rozsah voda 1...150cm/s
Pracovni rozsah olej 3...300 cm/s
Doba ustaleni typ. 8s(2...15s)
Doba sepnuti typ.2s(1...15s)
Teplotni gradient < 250 K/min
Teplota média -20...80 °C
Okolni teplota -20...80 °C
Napajeci napéti 19.2...28.8VDC
Proud naprazdno |, < 70 mA
Vystupni funkce PNP, spinaci kontakt
Spinany proud 400 mA
Stupen kryti P67
Material pouzdra nerez ocel, V4A (1.4404)
Material senzoru nerez ocel, V4A (1.4571)
Tésnéni FPM
PfFipojeni konektor, M12 x 1
Odolnost viéi tlaku 100 bar
Procesni pfipojeni vnitfni zavit M18 x 1,5
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Industrial
Automation

= termodynamicky funkéni princip

= hlidani pratoku

= spinaci bod Ize nastavit libovolné

= nastaveni potenciometrem

= signalizace pomoci sloupce LED

= tranzistorovy spinaci vystup

= 24VDC PNP NO

= volné nastavitelna jednotka senzoru
= montaz pomoci adaptéru

= Sroubovaci adaptér M18 x 1,5

Schéma zapojeni
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Funkeéni princip
Hlidage pritoku fady FCST pracuji na
termodynamickém principu.

Koncept montaze nastréenim u fady F(T)CST
umozfiuje libovolné nastaveni jednotky
senzoru v kanalu proudéni, bez ohledu

na montaz procesniho pfipojeni. Koncept

se vyznacuje nejen modularitou, ale také
zjednodusuje dodate¢né provadénou montaz
a zajiStuje tak spolehlivou a pfesnou kontrolu
proudéni.

Sroubovaci adaptér je k dispozici v b&znych
primyslovych velikostech. Tak je mozné
systém, skladajici se ze senzoru a adaptéru,
pfizpusobit riznym aplikacnim pozadavkim .
Diky modularnimu zpdsobu montaze odolava
systém také vysokym tlakim média.

Dalsi vyhoda konceptu montaze senzoru
fady FCST se projevuje zejména u senzor(

s integrovanou vyhodnocovaci elektronikou.
Diky libovolné poloze montéze, Ize kompaktni
pristroje nastavit tak, aby byla LED
signalizace vzdy dobfe viditelna a byl dobry
pfistup k potenciometrdm pro nastaveni
spinaciho bodu resp. analogového signalu.
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Hlida¢ pritoku rady FCST

TWUIRC K

Kontrola rychlosti proudéni Industrial
. ., Automation
Tranzistorovy vystup 24 VDC PNP NO
FCST-A4-AP8X-H1141
Zvlastni pfisluSenstvi:
Nerez adaptér M18x1,5 na G1/4
MI8x15 Typ FCA-FCST-G1/4-A4

Ident.¢. 6870290

%97 M18x1,5

2Zvlastni pfislusenstvi:

Nerez adaptér M18x1,5 na G1/2
Typ FCA-FCST-G1/2-A4
Ident.¢. 6870291

M18x1,5

Zvlastni pfislusenstvi:

Nerez adaptér M18x1,5 na G1/2
Typ FCA-FCST-G1/2-A4/L037
Ident.¢. 6870292

£27 M18x1,5

Zvlastni prisluSenstvi:

Nerez adaptér M18x1,5 na N1/2
Typ FCA-FCST-N1/2-A4
Ident.¢. 6870293

Zvlastni pfisluSenstvi:

Nerez adaptér M18x1,5 na G3/4
Typ FCA-FCST-G3/4-A4
Ident.¢. 6870294
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TURC K
Hlida¢ pritoku rady FCST

Kontrola rychlosti proudéni 'nduﬂri?| i
. ., utomation
Tranzistorovy vystup 24 VDC PNP NO
FCST-A4-AP8X-H1141
LED
LED Barva Stav Popis
LED 1 Cervena sviti Rychlost proudéni nulova nebo pod zadanou mezi. Spinaci vystup 1 neni
sepnut.
LED 2 Zluta sviti Zadana mez dosazena. Spinaci vystup 1 je sepnut.
LED 3...6 zelena sviti Zadana mez je pfekrocena. Pocet sviticich LED signalizuje relativni prekroceni
zadané meze. Spinaci vystup 1 je sepnut.

Montazni pokyny

Montazni adaptér Pro montaz hlidacl pratoku slouzi montazni adaptér FCA-FCST. Adaptér se nasroubuje to T-kusu nebo do
navarku a utésni. Pfi montazi adaptéru s valcovym zavitem se pouziva pfilozené tésnéni (napf. G1/4, G1/2,
G3/4). Adaptér se zavitem NPT se dodava bez tésnéni. Je tfeba pouzit konopi nebo teflonovou pasku.
Senzor je v adaptéru upevnén prevle¢nou matici umisténou mezi horni ¢asti pouzdra a kuZelovou ¢asti.

Poloha montaze Aby se zabranilo pfipadnym rusivym vlivim, doporuéujeme senzor montovat ve vzdalenosti minimalné 3 Di

pred a 5 Di za koleny, zménami prafezu, ventily apod.

= Pokud neni potrubi zcela zapInéné médiem, doporuéujeme senzor montovat zespodu, aby byl vzdy
ponofen v médiu.

= Pokud mohou v potrubi vznikat usazeniny, je tfeba senzor montovat ze strany. Pfitom je tfeba dbat, aby se
usazeniny nemohly tvofit na snimacim hrotu senzoru, to by mohlo senzor vyradit z provozu. Doporu€ujeme
proto stanovit vhodny interval adrzby a senzor pravidelné Cistit.

= Pokud muZe dochazet ke vzniku bublin, je tfeba senzor namontovat tak, aby se na snimacim hrotu senzoru
nemohl vytvofit vzduchovy polStar.

= Pokud se senzor montuje na svislou trubku, je tfeba zajistit, aby byl vZdy ponofen v médiu.

Orientace montadze  |Aby bylo mozné vyuzivat Uplny vykonnostni potencial senzoru, je tfeba jej spravné orientovat. Na spravnou
orientaci senzoru je tfeba dbat pfedevSim u médii, ktera Spatné vedou teplo, jako napf. oleje, médii s obsahem
pevnych nebo abrazivni ¢astic apod. Dale pak v aplikacich s rychlymi zménami teploty (K/min) a obecné u
pfistroji s analogovym vystupem.

Senzor je spravné orientovan, pokud smér proudéni média souhlasi se smérem vyznacenym na téle senzoru.

Pokyny pro nastaveni

Spinaci vystupy Nastaveni stojiciho média = Namontujte senzor do potrubi, zapnéte napajeni a pockejte, nez je
pfipraven k provozu.

= Otocte potenciometrem S1 tak, aby se ¢ervena LED praveé rozsvitila. U
senzoru se dvéma spinacimi vystupy nastavte také potenciometr S2.

= Po zapnuti proudéni by se méla rozsvititi minimalné jedna zelena LED.

Nastaveni proudiciho média |[= Namontujte senzor do potrubi, zapnéte napajeni a proudéni . Pockejte, nez
je senzor pfipraven k provozu.

= Otocte potenciometrem S1 tak, aby svitila jedna nebo dvé zelené LED. U
senzoru se dvéma spinacimi vystupy nastavte také potenciometr S2.

= Po vypnuti proudéni musi svitit ¢ervena LED.
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