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Hlida¢ pratoku

ponorny senzor bez integrovaného vyhodnocovaciho zafizeni
FCS-GL1/2A4-NA/D100

Typové oznaceni

FCS-GL1/2A4-NA/D100

Identifika¢ni ¢islo 6870418
Pracovni rozsah voda 1...150cm/s
Pracovni rozsah olej 3...300 cm/s

Doba ustaleni
Doba sepnuti
Doba rozepnuti

typ. 8s(2...15s)
typ.2s(1...13s)
typ.2s(1...15s)

Teplotni skok - reakéni doba max. 12's
Teplotni gradient < 250 K/min
Teplota média 10...120 °C
Stupen kryti P68

Material pouzdra
Material senzoru

Utahovaci moment upeviovaci matice

Pripojeni

Délka kabelu
Prafez kabelu
Odolnost viéi tlaku
Procesni pfipojeni

nerez ocel, V4A (1.4571)
nerez ocel, V4A (1.4571)
100 Nm

FEP kabel

2m

4x0.25 mm’

100 bar

G %" dlouha

TWUIRC K

Industrial
Automation

= senzor pro kapalna média
= kalorimetricky princip méreni

= nastaveni na vyhodnocovacim zarizeni
pomoci potenciometru

= indikace pomoci fady LED

= teplotni rozsah: +10...+120 °C
(kratkodobé do 135 °C)

= prfipojeni kabelem

= 4dratové pripojeni na vyhodnocovaci
zarizeni
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Funkeéni princip

Snimace pratoku pracuji na
termodynamickém principu. Mé&fici element je
ohfivan o nékolik °C vaéi snimanému médiu.
Médium, které protéka okolo snimaciho
elementu, ho ochlazuje. Teplota elementu
se nasledné porovnava s teplotou média. Ze
zZjisténého rozdilu teplot je mozné pro kazdé
médium vypocitat velikost pratoku. Hlidace
pratoku spole¢nosti TURCK spolehlivé a
bez opotfebeni hlidaji proudéni kapalnych a
plynnych médii.
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