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Hlida¢ pratoku

ponorny senzor s vyhodnocovaci elektronikou

FCS-G1/4A4-AP8X-H1141

Typové oznaceni
Identifika¢ni ¢islo

FCS-G1/4A4-AP8X-H1141
6870101

Pracovni rozsah voda
Pracovni rozsah olej
Doba ustéleni

Doba sepnuti

Doba rozepnuti

1...150cm/s
3...300 cm/s
typ. 8s(2...15s)
typ.2s(1...15s)
typ.2s(1...15s)

Teplotni skok - reakéni doba max. 12's
Teplotni gradient < 250 K/min
Teplota média -20...80 °C
Napajeci napéti 21...26VDC
Proud naprazdno |, < 70 mA

Vystupni funkce
Jmenovity proud

Pokles napéti pfi |,
Ochrana proti zkratu
Ochrana proti pfepolovani

PNP, spinaci kontakt
04A

<15V

ano

ano

Material pouzdra
Material senzoru

Utahovaci moment upeviiovaci matice

Pfipojeni
Odolnost vuéi tlaku
Procesni pfipojeni

nerez ocel, V4A (1.4571)
nerez ocel, V4A (1.4571)
100 Nm

konektor, M12 x 1

100 bar

G "

Indikace stavu vystupu
Indikace pritoku

Indikace “pozadovana hodnota nedosazena”
Indikace “pozadovana hodnota dosazena”
Indikace “pozadovana hodnota prekro¢ena”

LED

sloupec LED zelena / Zluta / Cervena
sloupec LED, 1x €ervena, 5x zelena

LED ¢ervena

LED Zluta

4 x LED zelena
Cervena = 4 mA

1x zelena > 4 mA

2x zelena > 8 mA

3x zelena > 12 mA

4x zelena > 16 mA

5x zelena = 20 mA

TWUIRC K

Industrial
Automation

= senzor pro kapalna média

= kalorimetricky princip méreni

= nastaveni pomoci potenciometru
= indikace pomoci fady LED

= 3drat DC, 21...26 VDC

= spinaci PNP vystup

= konektor M12x1

Schéma zapojeni

11BN+

FCC \r:zssu - 2
T _y4BK O
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Funkeéni princip

Snimace pritoku pracuji na
termodynamickém principu. Méfici element je
ohfivan o nékolik °C vaéi snimanému médiu.
Médium, které protéka okolo snimaciho
elementu, ho ochlazuje. Teplota elementu
se nasledné porovnava s teplotou média. Ze
zZjisténého rozdilu teplot je mozné pro kazdé
médium vypocgitat velikost pratoku. Hlidace
pritoku spole¢nosti TURCK spolehlivé a
bez opotfebeni hlidaji proudéni kapalnych a
plynnych médii.
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