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Ruchomy nosnik danych dla wysokich temperatur

TW-Q51-HT-B128
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Typ TW-Q51-HT-B128

Nr kat. 7030364

Dane transferu

indukcyjnos¢ potgczenia

Czestotliwos$¢ pracy 13.56 MHz

Typ pamieci EEPROM

Chip NXP |-Code SLI/SL2
Rozmiar pamieci 128 baijt
Pamieé odczyt/zapis
Pamie¢ dostgpna 112 baijt

Liczba operacji odczytu bez ograniczen
Liczba operacji zapisu 10°

Typowy czas odczytu 2 ms/baijt
Typowy czas zapisu 3 ms/bajt
Komunikacja radiowa i standard protokotu ISO 15693
Minimum distance to metal 10 mm
Temperatura pracy -25...+85 °C
Diugos¢ obudowy 51 mm mm
Szerokos$¢ obudowy 51 mm mm
Wysokos$¢ obudowy 6.5 mm mm

Materiat obudowy
Materiat powierzchni aktywnej
Stopien ochrony

tworzywo sztuczne
tworzywo sztuczne, czarny, PPS
P68

Packaged quantity
Uwaga dotyczaca produktu

1
Wysokotemperaturowy, do zastosowania w autokla-
wach

Industrial
Automation

= Przed instalacjg nosniki danych dla wy-
sokiej temperatury musza by¢ testowa-
ne w warunkach rzeczywistej aplikacji.
W przeciwnym wypadku nie mozna za-
gwarantowac ich trwatosci, gdy zosta-
na wystawione na dziatanie temperatury
spoza wyspecyfikowanego zakresu.

= Pamieé EEPROM o rozmiarze 128 bajty

Zasada dzialania

Ksztatt strefy transmisji (0...500 mm) gtowic
czytajaco-zapisujgcych HF o czestotliwosci
pracy 13,56 MHz zalezny jest od samej gtowi-
cy i nosnika danych.

Wymienione tutaj standardowe odlegtosci za-
pisu/odczytu reprezentujg wartosci zmierzone
w warunkach laboratoryjnych wolne od wpty-
wu réznych czynnikow.

Odlegtosci zapisu/odczytu nosnikéw danych
przeznaczonych do montazu na/w metalu sg
zdeterminowane przez metal, na(w) ktérym
beda zainstalowane.

Osiggane rzeczywiste warto$ci mogg sie réz-
ni¢ nawet do 30% ze wzgledu na tolerancje
komponentéw, warunki montazowe, warun-

ki otoczenia i jako$¢ materiatow (szczegodlnie
podczas montazu w metalu).

Dlatego niezbedny jest test aplikacji w rzeczy-
wistych warunkach (szczegdlnie z wykona-
niem zapisu/odczytu "w locie")!
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Kompatybilnos¢ z programatorem rgcznym

PD-IDENT (1542331), PD-IDENT-WLAN (1542340)
Programator reczny do lokalnego zapisu i odczytu no$nikéw dany-
ch.

PD-IDENT-HF-RBTW (7030499), PD-IDENT-HF-RWBTW
(7030534), PD-IDENT-HF-S2D-RBTW(7030539), PD-IDENT-HF-
S2D-RWBTW (7030560)

Programator reczny do lokalnego zapisu i odczytu no$nikéw dany-
ch.

2/3

Hans Turck GmbH & Co.KG e D-45472 Miilheim an der Ruhr e Witzlebenstralle 7 ® Tel. 0208 4952-0 @ Fax 0208 4952-264 e more@turck.com ® www.turck.com




Edition » 2014-04-16T19:23:25+02:00

[B3/L,
@I

Ruchomy nosnik danych dla wysokich temperatur

TW-Q51-HT-B128

Akcesoria montazowe

Industrial
Automation

Rysunek wymiarowy

Typ Nr kat.
TH-Q51S-HT 7030541
TH-Q51T-HT 7030540

Uchwyt z zapadka sprezynowg dla no$nikéw danych Q51.
Zastosowanie 4,5 mm pinu blokujgcego zapewnia ochrong
przed obrotem elementu montazowego lub no$nika danych
Do montazu na powierzchni metalowej Przeznaczone do po-
wtarzalnej pracy w wysokich temperaturach. Dedykowane do
jednokrotnego montazu (osadzenie nosnika danych w ele-
mencie montazowym). Zastosowanie elementu montazowe-
go powoduje powstanie 12 mm odstgpu migdzy metalem i
nosnikiem danych.

Uchwyt z otworem gwintowanym M5 umozliwiajgcym przy-
krecenie do nos$nika danych Q51. Zastosowanie 4,5 mm pi-
nu blokujgcego zapewnia ochrone przed obrotem elementu
montazowego lub no$nika danych Do montazu na powierzch-|
ni metalowej Przeznaczone do powtarzalnej pracy w wysoki-
ch temperaturach. Dedykowane do jednokrotnego montazu
(osadzenie nos$nika danych w elemencie montazowym). Za-
stosowanie elementu montazowego powoduje powstanie 12
mm odstepu miedzy metalem i no$nikiem danych.
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